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Der Hochleistungs-Linearantrieb HLA ist ein vielseitig einsetzbares An¢ gnstruktionsmerkmale

triebselement, das aus einem Getriebe mit zwei méglichen Uber- « Maximale dynamische Axialkrafte der BaugroRe

setzungsstufen sowie einer Schaft- und Schubrohrkonstruktion HLA 10 = 12,5kN, HLA 25 = 25kN
besteht. Er kann sowohl als Einzelantrieb als auch in Mehrspindel- y; a 50 = 50,0 kN, HLA 100 = 100 kN
hubanlagen eingesetzt werden. « Hubgeschwindigkeiten je nach Belastung, Einschaltdauer und
Der HLA verfligt standardméRig ber eine selbsthemmende Trapez- Spindelausfiihrung von 0,025 m/min bis 10 m/min
gewindespindel, kann jedoch auch mit einer Kugelumlaufspindel aus- . Selbsthemmung bei Trapezgewindeausfiihrung

gestattet werden. « Wartungsarm durch hochwertige Fettqualitat und gekapselte

Das Schaft- und Schubrohrsystem ist korrosionsgeschutzt bzw. hart-  Ausfiihrung

verchromt ausgeflihrt und sorgt fir eine optimale Fihrung und . Standardhublangen der BaugréRe

mechanischen Schutz der Spindel. Uber verschiedene Motoranbau- HLA 10 100/200/300/400 mm

flansche und Kupplungen lassen sich unzéhlige Motorvarianten HLA 25 100/200/300/400/500 mm

erstellen. Ein umfangreiches Zubehdrprogramm wie Hubbegrenzung, gL s0 200/400/600/800/1000 mm
verschiedene Kopfausfiihrungen oder kurze Sicherheitsmutter runden 1 a 100 300/600/900/1200/1500 mm

das Produkt ab. « Sonderhubléngen unter Beriicksichtigung der Knickkrafte

und der kritischen Spindeldrehzahl
» Sonderspindeldurchmesser und -steigungen mdglich
« Einsatz in Mehrspindelhubanlagen méglich
» Mehrere Einzelantriebe kdnnen elektronisch synchronisiert werden
» Umfangreiches Zubehdrprogramm
» Anbaumadglichkeit fur jeden flanschbaren Getriebemotor
in Voll- oder Hohlwellenausfiihrung
. @ Einsatz nach Richtlinie 94/9/EG (ATEX) mdglich

Verschiedene Kopfausfiihrungen 7
In der Basisausfiihrung ist das Schubrohr mit einem Innengewinde ver-

sehen. Es kann jedoch auch mit verschiedenen Kdpfen ausgestattet

werden. StandardmaRig lieferbar sind Kopf Il (Flanschplatte), IV (Stan- t

genkopf) und GK (Gelenkkopf nach DIN).

Kurze Sicherheitsmutter
Zur Erhéhung der Betriebssicherheit kann der HLA mit einer kurzen

Sicherheitsmutter ausgestattet werden. Gleichzeitig kann durch die
Sicherheitsmutter der Verschleil der Hauptmutter exakt (berwacht

werden.

Umfangreiches Zubehdrprogramm Einsatz in Mehrspindelhubanlagen

Der HLA kann bei Bedarf mit umfangreichem Zubehdr wie mecheéDer HLA kann sowohl als Einzelantrieb als auch in Mehrspindelhub-
nischen oder induktiven Betriebsendschaltern, kurzer Sicherheitsmutteanlagen eingesetzt werden. Mdglichkeiten zur Anordnung der
oder Schwenklager/-platte ausgestattet werden. Weiteres Zubehoér  Antriebselemente in Mehrspindelhubanlagen finden Sie im Kompendium

finden Sie im Kompendium Spindelhubelemente. Spindelhubelemente.
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Vorwahltabelle

Baugrofe 10 25 50 100

Max. Zug- / Druckkraft [kN] 10 25 50 100

Spindel Tr24x5 | Ku25x5 | Ku25x10 | Tr30x6 |Ku32x10 |Ku32x20 | Tr50x8 |Ku 40x10 | Ku40x20 | Tr80x14 | Ku 63x10 | Ku 63x20
Ubersetzung N 5:1 6:1 7:1 8:1

Hub je Umdrehung
bei Ubersetzung N
Ubersetzung L 20:1 24:1 28:1 32:1
Hub je Umdrehung

1,25 ‘ 2,5

[mm/U] 1 ‘ 1 ‘ 2 1 ‘ 1,67 ‘ 3,33 1,14 ‘ 1,43 ‘ 2,86 1,75

. [mm/U] 0,25 0,25 0,5 0,25 0,42 0,83 0,29 0,36 0,71 0,44 0,31 0,63
bei Ubersetzung L

Max. Antriebsleistung bei
20 °C Umgebungstemperatur [kW] 0,9 1,5 2,3 3,6
und 20 % ED/Std.

Max. Antriebsleistung bei
20 °C Umgebungstemperatur [kW] 1,5 2,6 4,0 6,3
und 10 % ED/Std.
Spindeldrehmoment

bei max. Hubkrat [Nm] 19,4 8,7 16,7 59,8 423 82,1 185,6 85,7 165,4 6156 | 1785 337,8
Max. zul. Drehmoment
an der Antriebswelle (Nml 294 487 168 398
Werkstoff Getriebegehause ALSi 12 GGG50
Basisgewicht [ka] auf Anfrage 24,43 44,65 101,44
Mehrgewicht je 100 mm Hub [kg] auf Anfrage 2,18 4,53 9,62
Knickdiagramm Auswahlhilfe fiir
100 _ L Hochleistungs-Linearantriebe HLA:
q Sicherheit bei:
o5 Druckbereich S=4 e . . -
| Eulerbereich S=6 * Vorauswahl der BaugroRe in Bezug auf die maximal zuldssigen Zug-
g0 | / Druckkrafte mit Hilfe der Vorwahltabelle.
\ HLA 10
a5 1[1224;)(55/10 * Bei Druckbelastung Spindelgrofie mittels Knickdiagramm prifen.
BO
HLA 25 * Festlegung der BaugroBe an Hand der Leistungstabellen unter
s m EL3302X)?10/20 Berlicksichtigung der vorhandenen Hublast sowie der gewilinschten
70 '||I \ A Hubgeschwindigkeit und Einschaltdauer.
1 Tr 50x8
& 1 Ku 40x10/20 Lassen Sie sich im Zweifelsfall sowie bei aulergewdhnlichen Betriebsbedin-
= 80 HLA 100 gungen (z. B. StéRe, Seitenkrafte, hohe/niedrige Temperaturen,
E \ Tr 80x14 Sicherheitsvorschriften etc.) von unseren Antriebsspezialisten beraten.
= 8 Y \ Ku 63x10/20
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Leistungstabellen
Antriebsdrehzahl, Antriebsmoment und zulassige Hubgeschwindigkeit bei Ubersetzung N und L. Alle Leistungsangaben beziehen sich auf die

dynamische Hubkraft. Bei Einschaltdauer < 10 %/Std. kann die maximal zuléssige Antriebsleistung erhéht werden. In diesem Fall lassen Sie
sich von unseren Antriebsspezialisten beraten.

Leistungstabelle HLA 10 mit Tr 24x5 | Ku 25x5 [ Ku 25x10

indigkei 10kN 8kN 6 kN 4kN 2kN

n Tr 24x5 ‘ Ku 25x5 ‘ Ku 25x10 | Tr 24x5 ‘ Ku 25x5 ‘ Ku 25x10 | Tr24x5 ‘ Ku25x5 | Ku25x10 | Tr24x5 | Ku25x5 | Ku25x10 | Tr24x5 | Ku25x5 | Ku25x10 | Tr24x5 | Ku25x5 | Ku25x10
Ubersetzung N (5:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm kW | Nm | kw Nm kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kW | Nm kW | Nm kW | Nm | kW Nm kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kW
3000 3,000 3,000 6,000 46 | 14 | 21 07 | 40 12 37 1,2 17 0,5 32| 10 28 | 09 1,2 0.4 24 07| 18 06 | 08 | 03 16 0,5 09| 03 | 04 0,2 08 | 02
1500 1,500 1,500 3,000 47 | 07 21 03 | 41 0.6 3.8 0,6 17 03 33 | 05 28 | 04 13 0,2 2,4 04 | 19 03|09 | 02 16 03 09| 02| 04 0,1 08 | 02
1000 1,000 1,000 2,000 48 | 05 212 02 | 42 04 39 04 17 02 33 | 03 29 | 03 13 0,2 25 03| 19 02|09 | 01 1.7 0,2 10 | 01 04 0,1 08 | 01
750 0,750 0,750 1,500 49 | 04 | 22 02 | 42 03 39 03 1.8 02 34 | 03 30 | 02 1,3 0,1 25 02| 20 02|09 | 01 1.7 0,2 10 | 01 04 0,1 08 | 0,1
500 0,500 0,500 1,000 50| 03 | 23 0,1 43 0,2 4,0 0,2 1.8 0,1 35| 02 3,0 | 02 1.4 0,1 2,6 02 | 20 0,1 09 | 01 1.7 0,1 10 | 01 05 0,1 09 | 01
300 0,300 0,300 0,600 52 |02 |23 0,1 45 0,2 4.1 0,2 1.9 0,1 36 | 01 3.1 0,1 1.4 0,1 2,7 01| 21 0,1 09 | 01 1.8 0,1 10 | 01 0.5 0,1 09 | 01
100 0,100 0,100 0,200 54|01 |24 | 01|46 01| 43| 01| 19|01 37|01 32|01 | 15|01 |28 01|22|01|10]|01| 19| 01| 11[01|05]01|09]01
Ubersetzung L (20:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm kW | Nm | kw Nm kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kW | Nm kW | Nm kW | Nm | kW Nm kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kW
3000 0,750 0,750 1,500 15 | 05 07 02 13 04 12 0,4 05 0,2 1,0 | 03 09 | 03 04 0,2 0,8 02| 06 02| 03 | 01 0,5 0,2 03| 01 0,1 0,1 03 | 01
1500 0,375 0,375 0,750 1603 |07 |01 | 14 |02 | 13| 02| 06| 01| 11|02 |10 02|04 |01 |08 | 02|06 01|03 01|06/ 01/|03]|01]|01|01]|03]|01
1000 0,250 0,250 0,500 17 (02 |08 [01 |15 |02 | 14| 02| 06| 01| 12|01 |10 |01 |05 01|09 | 01|07 | 01[03]|01|[06|01|03|01]|02]|01]|03]01
750 0,188 0,188 0,375 17 | 02 08 0,1 15 0,1 1.4 0,1 0,6 0,1 12 | 01 10 | 01 0,5 0,1 09 01| 07 0,1 03 0,1 0,6 0,1 03 | 01 0,2 0,1 03 | 01
500 0,125 0,125 0,250 19 | 01 08 0,1 16 0,1 15 0,1 07 0,1 13 | 01 11 0,1 0,5 0,1 1,0 01| 08 0,1 03 | 01 0,6 0,1 04 | 01 0,2 0,1 03 | 01
300 0,075 0,075 0,150 2,0 | 01 0,9 0,1 1.7 0,1 16 0,1 0,7 0,1 14 | 01 12 | 01 0,5 0,1 1.0 01| 08 0,1 0,4 0,1 0,7 0,1 04 | 01 0,2 0,1 03 | 01
100 0,025 0,025 0,050 22 | 01 1.0 0,1 1.9 0,1 1.7 0,1 0,8 0,1 15 | 01 13 | 01 0,6 0,1 1.1 01| 09 0,1 0,4 0,1 0,7 0,1 04 | 01 0,2 0,1 04 | 01

Leistungstabelle HLA 25 mit Tr 30x6 [ Ku 32x10 / Ku 32x20

b, indigkei 25 kN 20 kN 15kN 10kN 5kN

n Tr 30x6 ‘ Ku 32x10 ‘ Ku 32x20 | Tr 30x6 ‘ Ku 32x10 ‘ Ku 32x20 | Tr 30x6 ‘ Ku 32x10 ‘ Ku32x20 | Tr30x6 | Ku32x10 | Ku32x20 | Tr30x6 | Ku32x10 | Ku32x20 | Tr30x6 | Ku32x10 | Ku 32x20
Ubersetzung N (6:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
3000 3,000 5,000 10,000 | 115 |36 |81 | 26 | 158 | 50 | 92 | 29 | 65 | 20 [ 127| 40 | 69 | 22 | 49 | 15 | 95 | 30| 46 | 14 | 33 [ 10 | 63 | 20 | 23 | 07 | 16 | 05 | 32 | 10
1500 1,500 2,500 5,000 18|19 |84 | 13 [163 | 26 | 95| 15| 67| 1,1 | 130, 20 [ 71 |11 [ 50 |08 | 98 | 15| 47 | 07|33 |05 | 65| 1,0 | 24 | 04 [ 17 [ 03 | 33 | 05
1000 1,000 1,667 3,333 12113 |85 |09 [166| 17 | 97 | 10| 68| 07 [ 133| 14 [ 72 |08 | 51 [ 05 |100| 10| 48 | 05| 34 |04 | 66 | 07 | 24 | 03 | 17 [ 02 | 33 | 03
750 0,750 1,250 2,500 12310 |87 | 07 (169 |13 | 98 | 08 | 70| 05 | 1385| 1,1 [ 74 | 06 | 52 | 04 (102 | 08| 49 | 04 | 35 | 03 | 68 | 05| 25| 02 | 17 | 02 | 34 | 03
500 0,500 0,833 1,667 126( 07 |89 [ 05 [173| 09 |101| 05| 71| 04 | 139| 07 | 76 |04 | 54 | 03 | 104 | 05| 50 | 03|36 |02 | 69| 04| 25| 02| 18 | 01 | 35 | 02
300 0,300 0,500 1,000 130| 04 | 92 | 03 [179| 06 | 104| 03 | 74 | 02 | 143| 05 | 78 |02 | 55| 02 | 107 | 03 | 52 | 02 |37 | 01 | 72| 02| 26| 01 | 1.8 [ 01 | 36 | 01
100 0,100 0,167 0,333 13702 |97 [ 01 189 |02 | 10| 01| 78| 01 |151| 02 |82 |01 |58 |01 |[113| 01| 55 | 01|39 |01 | 76| 01| 27| 01|19 |01 | 38|01
Ubersetzung L (24:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
3000 0,750 1,250 2,500 37|11 |26 | 08|50 |16 | 29| 09| 21| 06| 40|13 | 22|07 |16 |05 |30| 09| 15| 05| 10| 03 | 20| 06| 07| 02|05 |02 1003
1500 0,375 0,625 1,250 39|06 |28 |04 |54 08 |31]| 05| 22|03 43|07 |23 |04 |17 |03 |32|05/[16/| 02| 11|02/ 22| 03| 08/|01/|06]|01 | 11]02
1000 0,250 0,417 0,833 41|04 |29 | 03|57 |06 | 33| 03| 23| 02| 46|05 |25 |03 |18 |02|34 | 04|17 | 02| 12|01 |23 |02|08/[01|06]01|11]|01
750 0,188 0,313 0,625 4303 [31 | 02|60 05|35 03| 25|02 48|04 | 26|02 |18 (02|36 | 03|17 | 02| 12|01 | 24|02 09/[01|06]01 12|01
500 0,125 0,208 0,417 46 |02 [33 | 02|64 |03 |37 02| 26|02 51|03 |28 /|02|20/|01|38| 02[18| 01| 13| 01| 25/|02| 0901|0701 |13]|01
300 0,075 0,125 0,250 50|02 35| 01|68 02|40 01| 28|01 55[02|30/[01|21|01 |41 | 02[20]| 01| 14|01 | 27|01 10/[01|07 |01 | 1401
100 0,025 0,042 0,083 56 |01 |39 |01 |77 |01 |45| 01| 32|01 61|01 |33|01|24/|01|46 | 01|22| 01| 16|01 |31|01| 11[01|08]01|15]|01

Leistungstabelle HLA 50 mit Tr 50x8 / Ku 40x10 / Ku 40x20

b, indigkei 50 kN 40 kN 30kN 20 kN 10kN

n Tr 50x8 ‘ Ku 40x10 ‘ Ku 40x20 | Tr50x8 ‘ Ku 40x10 ‘ Ku 40x20 | Tr50x8 ‘ Ku 40x10 ‘ Ku40x20 | Tr50x8 | Ku40x10 | Ku40x20 | Tr50x8 | Ku40x10 | Ku40x20 | Tr50x8 | Ku40x10 | Ku 40x20
Ubersetzung N (7:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm kW | Nm | kw Nm kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kW | Nm kW | Nm kW | Nm | kW Nm kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kW
3000 3,429 4,286 8,571 303 |95 (140 | 44 | 270 | 85 | 243 | 76 | 11,2| 35 | 21,6 | 68 | 182 | 57 84 26 | 162 | 51 | 121 38 | 56 18 | 108 | 34 6,1 19 | 28 0,9 54 | 17
1500 1,714 2,143 4,286 311| 49 (144 | 23 | 277 | 44 | 249| 39 | 115| 18 | 222 | 35 | 187 | 29 8,6 14 | 166 | 26 | 124 | 20| 58 | 09 | 111 1,7 6,2 10 | 29 0,5 55 | 09
1000 1,143 1,429 2,857 318 | 33 | 147 15 | 284 | 30 | 255| 27 | 118 | 1,2 | 227 | 24 | 191 | 2,0 8,8 09 | 17,0 1.8 | 12,7 13|59 (06 | 113 12 64 | 07 | 29 03 57 | 06
750 0,857 1,071 2,143 324 | 25 | 150 12 | 289 | 23 | 259| 20 | 120| 09 | 231 | 18 | 194 | 15 9,0 07 | 173 14 | 130 10 | 60 05 | 11,5 09 65| 05 | 30 02 58 | 05
500 0,571 0,714 1,429 334 |17 |154 | 08 | 298 | 16 | 267 | 14 | 123| 06 | 238 | 12 | 20,0 | 1,0 93 05 | 179 | 09 | 134 | 07 | 62 03 | 19| 06 67 | 03 | 31 02 6,0 | 03
300 0,343 0,429 0,857 348 | 1,1 161 05 |30 | 10 | 278| 09 | 129| 04 | 248 | 08 | 209 | 0,7 9,6 03 | 186 | 06 | 139 | 04 | 64 02 | 124 | 04 70| 02 | 32 0,1 62 | 02
100 0,114 0,143 0,286 375| 04 |173 | 02 | 334 | 04 (300 03 | 139 02 | 267 | 03 | 225 | 02 | 104 | 01 | 20,1 02 | 150 | 02 | 69 0,1 134 | 02 75| 01 35 0,1 67 | 01
Ubersetzung L (28:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm kW | Nm | kW Nm kW | Nm | kW | Nm [ kW | Nm | kW Nm | kW | Nm kW | Nm kW | Nm | kW Nm kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kW
3000 0,857 1,071 2,143 98 | 31 45 1.4 8,7 27 7.8 25 3,6 1.1 70 | 22 59 18 27 0,9 52 16 | 39 12 | 1,8 | 06 35 1.1 20| 06 | 09 03 17 | 05
1500 0,429 0,536 1,071 104 | 16 | 48 08 93 15 8,3 1.3 39 0,6 74 | 12 6,3 1,0 2,9 0,5 56 09 | 42 07 | 19 | 03 37 0,6 21 03 1,0 0,2 19 | 03
1000 0,286 0,357 0,714 11,0 | 1.2 51 0,5 9.8 1,0 8,8 09 41 04 79 | 08 66 | 07 31 03 59 06 | 44 05| 20 | 02 3,9 0,4 22| 02 1,0 0,1 2,0 | 02
750 0,214 0,268 0,536 11,6 | 09 54 04 | 104 | 08 9,3 07 43 03 83 | 07 70 | 05 3.2 03 6,2 05 | 47 04 | 21 0,2 4.1 03 23| 02 1.1 0,1 21 0,2
500 0,143 0,179 0,357 12507 |58 [ 03 |112| 06 [100| 05| 46 | 02| 89 | 05 75 |04 |35 |02 |67 | 04|50 | 03|23 |01 | 45| 02| 25| 02| 12 |01 | 22|01
300 0,086 0,107 0,214 13,8 | 04 6,4 02 | 123 | 04 | 110| 03 51 02 98 | 03 83 | 03 38 0,1 7.4 02| 55 02| 25 | 01 4,9 0,2 28 | 01 13 0,1 25 | 01
100 0,029 0,036 0,071 16,0 | 0,2 7.4 01 | 143 | 02 | 128 | 0,2 59 01 | 11,4 | 01 96 | 0,1 4,4 0,1 8,6 01 | 64 0,1 3,0 | 01 57 0,1 32 | 01 1,5 0,1 29 | 01

Leistungstabelle HLA 100 mit Tr 80x14 [ Ku 63x10 / Ku 63x20

l indigkei 100 kN 80 kN 60 kN 40 kN 20 kN
n Tr 80x14 ‘ Ku 63x10 ‘ Ku 63x20 | Tr 80x14 ‘ Ku 63x10 ‘ Ku 63x20 | Tr80x14 ‘ Ku 63x10 ‘ Ku 63x20 | Tr80x14 | Ku63x10 | Ku63x20 | Tr80x14 | Ku 63x10 | Ku63x20 | Tr80x14 | Ku63x10 | Ku 63x20

Ubersetzung N (8:1)

[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm kw Nm kw Nm kw Nm kw Nm | kW Nm kw Nm kw Nm kW | Nm kW | Nm kw Nm kw Nm kW | Nm kw Nm | kW
3000 5,250 3,750 7,500 86,3 | 271 | 252 | 7,9 | 47,7 | 150 | 69,1 | 21,7 | 20,2 | 63 | 38,2 | 120 | 51,8 | 163 | 151 | 48 | 286 | 9,0 | 345 | 108 | 101 | 32 | 191 | 60 | 17,3 | 54 | 50 1,6 95 | 30
1500 2,625 1,875 3,750 88,0 (138 | 257 | 40 | 487 | 76 | 704 | 111 | 206 | 3,2 | 389 | 6,1 | 528 | 83 | 154 | 24 [292 | 46 | 352 | 55| 103 | 16 | 195 | 31 176 28 | 51 08 97 | 15
1000 1,750 1,250 2,500 899 | 94 263 | 28 | 497 | 52 | 719 | 75 | 210 | 22 | 398 | 42 |539 | 56 | 158 | 17 (298 | 31 | 360 | 38 | 105 | 11 199 | 21 18,0 19 | 53 0,6 99 | 10
750 1,313 0,938 1,875 915 | 72 267 | 21 | 506 | 40 | 732 | 57 | 214 | 1,7 | 405 | 32 | 549 | 43 | 160 | 13 (304 | 24 | 366 | 29 |107 | 08 | 202 | 16 | 183 | 14 | 53 04 10,1 | 0,8
500 0,875 0,625 1,250 943 | 49 |276 14 | 522 | 27 | 755| 40 | 221 | 1,2 | 41,7 | 2,2 | 566 | 3,0 | 165 | 09 | 313 16 (377 | 20 | 110| 06 | 209 | 1,1 189 | 10 | 55 03 104 | 0,5
300 0,525 0,375 0,750 986 | 31 (288 | 09 |545| 1,7 | 789 | 25 | 231 | 07 | 436 | 14 592 | 1,9 | 1773 | 05 | 327 10 | 394 12 | 115 04 | 218 | 07 | 197 06 | 58 0,2 109 | 03
100 0,175 0,125 0,250 108 | 11 316 | 03 | 598 | 06 | 85| 09 | 253 | 03 | 478 | 05 (649 | 0,7 | 190 | 02 (359 | 04 |432| 05 |126| 02 | 239 03 | 216| 02 | 63 0,1 12,0 | 0,2
Ubersetzung L (32:1)

[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm kW | Nm | kw Nm kW | Nm | kW | Nm [ kW | Nm | kW Nm | kW | Nm kW | Nm kW | Nm | kW Nm kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kW
3000 1,313 0,938 1,875 27,5 | 8,6 8,0 25 | 152 | 48 | 220 | 69 6,4 20 | 122 38 | 165 | 52 48 1,5 9.1 29 | 11,0 35 | 32 1,0 6,1 1,9 55 17 1,6 0,5 30 | 1,0
1500 0,656 0,469 0,938 29,1 | 46 | 85 13 | 161 | 25 | 233 | 37 6,8 1,1 129 20 | 174 | 27 51 0,8 9,6 1.5 | 11,6 18 | 34 0.5 6,4 1,0 58 | 09 17 03 32 | 05
1000 0,438 0,313 0,625 30,7 | 3,2 9,0 09 | 17,0 | 1,8 | 246 | 26 72 08 | 136 | 14 | 184 | 19 54 06 | 10,2 111123 13 | 36 | 04 6,8 07 6,1 0,6 18 0,2 34 | 04
750 0,328 0,234 0,469 321 | 25 94 07 178 | 14 257 | 20 75 06 | 142 11 193 | 1.5 56 04 | 10,7 08 | 12,8 1,0 3.8 03 71 0,6 6,4 05 1,9 0,2 36 | 03
500 0,219 0,156 0,313 348 | 18 (102 | 05 | 193 | 1,0 | 279 | 15 81 04 | 154 | 08 | 209 | 1,1 6,1 03 | 116 | 06 | 139 | 07 | 41 0,2 77 04 70| 04 | 20 0,1 39 | 02
300 0,131 0,094 0,188 387 |12 (113 | 04 | 214 | 07 | 310| 1,0 9,0 03 | 171 | 05 | 232 | 0,7 6,8 02 | 128 | 04 |155| 05 | 45 | 02 8,6 03 77| 02 | 23 0,1 43 | 02
100 0,044 0,031 0,063 470| 05 (137 | 02 | 260 | 03 | 376 | 04 | 110| 01 | 208 | 02 | 282 | 0,3 82 01 |156| 02 (188 | 02| 55 | 01 104 | 01 94 | 01 27 0,1 52 | 01

E 20 % ED /1 Std. oder 30 % ED / 10 Min. und Umgebungstemperatur 20 °C D nur statisch (dynamisch nicht zulassig) D 10 % ED / 1 Std. und Umgebungstemperatur 20 °C



GK GK Kopf Il Kopf IV Kopf IV Ansicht “X"
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51 Ansicht "Y"
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N N Opfion Vi HLA 10 - 50 HLA 100 Pos. 01 Nachschmiermoglichkeit (Standard)
m o
N = .
- ) Option 02 Option 02: Verschleikontrolle {nur in
— H— Verbindung mit Sicherheirsmutter)
] e
g @k“ﬁ Pos 01 ) Option 03: 2. Wellenende
W
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= T o = ion Vi: induktiver Endschalfer X
2| 5 == ~ Option V duktiver Endschalter M12 x 1
eI a sk R\ ] |
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4| w»v u u NI T = || i KJ 1N S 0° = Endschalter mechanisch {Option Vm)
v M1 v / — ader indukfiv (Option Vi)
P < 90° = VerschleiBkontfrolle {Option 02)
/ﬁ@» 180° = Nachschmiermaglichkeit (Pos. 01)
|
;r @ @ o \ o Option Vm K2|K1 ‘ Die Belegung der Posifionen 0°; 90°; 180° und
/ - ‘ o) 270° sind frei wahlbar
= e Vom Standard abweichende Lagen bitfe bei
£ Anfrage oder Bestellung angeben
L B2 0
Verbindlich sind nur die neuesten MaRbilder!
BaugroRe HLA 10 HLA 25 HLA 50 HLA 100 Baugrofe HLA 10 HLA 25 HLA 50 HLA 100
MaR MaR
B 105 130 160 200 S6 25 50 70 165
B1+15 111 126 138,5 156 S 7 (Endschalter) 112,5 125 158 152,5
B2+15 112 128 141 158,5 S8 330 400 480 680
B3 75 75 75 75 S9 350 420 500 700
Cc 52,5 65 80 100 Z4 12 15 20 25
D 138 175 235 275 Gelenkkopf GK
E 110 140 190 220 @ aH7 17 25 35 60
F 105 130 160 200 b 60 80 125 160
G 80 100 120 150 c 83 112 166 227,5
O H 9 13 17 21 g 11 17 21 38
h 45 35 63 54 j 14 20 25 44
i M33x2 M42 x2 M 60 x 2 M95x 3 Kopf Il
@ J k6 14 16 24 32 agd 72 98 122 182
K1 36 50 63 80 De 50 75 85 135
K2 40 50 70 75 af 9 14 17 26
L 54 67,5 92,5 102,5 r 10 12 18 25
L1 18 28 36 58 s 37 45 65 62
M 108 133 163 204 Kopf IV
M1 70 100 130 170 1-0.2 25 30 40 75
(0} 148 192 238 322 n 40 50 70 120
DPA1 40 50 70 110 @ oH7 20 25 35 60
Q 5x5x16 5x5x25 8x7x32 10 x 8 x 50 Du 40 50 65 110
R 2 2 2 2 v 40 45 65 90
S 1 (Schmierung) 100 130,5 161,5 206 v 60 70 100 150
S 2 (Schmierung) 125 139,5 158,5 274
S 3 (VerschleiBk.) 142 187,5 232,5 322,5
S 4 (Verschlei3k.) 83 88,5 87 157,5
S 5 (Endschalter) 87,5 95 92 162,5
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