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1  Allgemeines und Sicherheit

1.1 Einfiihrung

Diese Betriebsanleitung beschreibt Pfaff-silberblau Linearantriebe Baureihe HLA. Die Anordnung,

Ausflhrung

und
Auftragsbestéatigung

zuldssigen
oder

Betriebsbedingungen der Antriebselemente  mussen
dem Kompendium Spindelhubelemente entnommen

Inbetriebnahme ist nur unter Beachtung und Anwendung dieser Bedienungsanleitung zuléssig.
e Vor Inbetriebnahme bzw. bei Montagebeginn Betriebsanleitung aufmerksam lesen und allen
verantwortlichen Personen zuganglich machen.
e Sicherheitshinweise beachten.
¢ Die Betriebsanleitung sowie Dokumente sorgféltig aufbewahren.

1.2

Erklarung der Symbole

werden.

unserer

Eine

Allgemeiner nutzlicher Hinweis

Warnung vor einer allgemeinen Gefahr. Bei Missachtung Verletzungsgefahr

Warnung vor elektrischer Spannung. Bei Missachtung sehr ernste Verletzungsgefahr.

Einschalten verboten

O

Hinweis Sicherheitshubelemente

Gefahr durch Explosion

Wichtiger Hinweis bei Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen

Wichtige Hinweise

€

Montage- und Einstellungshinweise

L9

Entsorgung

1.3 Glossar

HLA Hochleistungs-Linear-Antrieb
Tr Trapezgewindespindel

Ku Kugelgewindespindel

S Sagengewindespindel

P Spindelsteigung

DIN Deutsche Industrie Norm

EN Europaische Norm

ISO Internationale Norm

ED Einschaltdauer in % / h

technische Anderungen vorbehalten

bildliche Darstellungen unverbindlich
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1.4 BestimmungsgemaiBe Verwendung

HLA sind unvollstidndige Maschinen, und sind zum Einbau in vollstdndige Maschinen oder zum
Zusammenbau mit einer Gesamtheit von Maschinen zu Anlagen bestimmt.
Sie sind Antriebselemente die zur Umwandlung von Dreh- in Ldngsbewegung und
Geschwindigkeitsreduzierung bzw. Drehmomentwandlung eingesetzt werden.
Die Antriebssysteme dirfen nur fiir die bestellten und bestatigten Zwecke eingesetzt werden.
Sie dirfen nur unter den in der Betriebsanleitung, im technischen Datenblatt oder in der
Auftragsbestétigung vorgeschriebenen Einsatzbedingungen betrieben werden.

A Das Betreiben auBBerhalb der jeweiligen Leistungsgrenze/ Umgebungsbedingung ist nicht zuléssig.

Nicht geeignet flr Einsatz in explosionsgefahrdeten Raumen.

Nicht geeignet fir Einsatz in aggressiver Umgebung. Wenn nicht speziell fiir diese Anwendungen
ausgefunhrt.

Anderungen an den Hubelementen, sowie das Anbringen von Zusatzgeraten, sind nur mit unserer
ausdricklichen schriftlichen Genehmigung erlaubt.

Technische Daten und Funktionsbeschreibung beachten!

Zusatzausstattungen Anforderungen verschiedener Fachnormen bzw. Richtlinien:

@ Wenn in der Auftragsbestatigung angegeben, erfiillen Spindelhubelemente mit entsprechenden

1.4.1 HLA mit Sicherheitseinrichtungen fiir Hebebiihnen
gemdB EN 1570, EN 280; EN 1756; EN 1493

HLA mit Sicherheitseinrichtungen, wie begrenzter Steigungswinkel — Sicherheitsmutter,
Drehzahliberwachung oder/und VerschleiBiiberwachung sind entsprechend der Anforderung der
jeweiligen Norm,
EN 1570 - Hubtische
EN 280 - Hubarbeitsbiihnen
EN 1493 — Fahrzeughebebiihnen
DIN 56950 (BCV C1) — Maschinentechnische Einrichtungen — Veranstaltungstechnik gestaltet

A bzw. hergestellt und fiir den Einbau in Maschinen entsprechend der genannten Normen
vorgesehen.
Der Hersteller der Gesamtanlage nach EN 1570 —EN 280 — EN 1493 — DIN 56950 priift die
Konformitat in Zusammenhang mit der Gesamtmaschine und fihrt die Risikobewertung flr die
Gesamtanlage in eigener Verantwortung durch.
Die Hinweise unserer Betriebsanleitung sind in die Anleitung der Gesamtmaschine zu integrieren.
Erforderliche Baumusterprifungen (Sachverstandigenpriifungen) sind im Verantwortungsbereich
des Herstellers der Gesamtmaschine durchzufliihren.

1.4.2 HLA gemaB ATEX- Richtlinie — 94/9/EG

sind als Komponenten (94/9/EG Art 1 (3) zum Einbau in Maschinen fir explosionsgeféhrdete
Bereiche entsprechend der ATEX-Kennzeichnung geeignet.

Zur Zindquellenanalyse ist die Vorlage einer vollstandig ausgefiliten ATEX-Checkliste
erforderlich (www.pfaff-silberblau.com)

\ Der Hersteller der Gesamtanlage prift die ATEX- Konformitét in Zusammenhang mit der
\, Gesamtmaschine und erstellt die Ziindquellenanalyse fir die Gesamtanlage in eigener
Verantwortung.
Die Hinweise unserer Betriebsanleitung sind in die Anleitung der Gesamtmaschine zu integrieren.
Die Eignung der ATEX-Komponenten fir die Verwendung in der vorhandenen Ex-Zone (Bereich)
ist unter Beriicksichtigung der ATEX-Kennzeichnung, geman Auftragsbestétigung,
Konformitatserklarung und Typenschild zu prifen bzw. zu bewerten.

technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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1.4.21 Kennzeichnung nach RL 94/9/EG

@ |2 |GD| ck |T4| 135°C | U

Ex-Kennzeichen | ‘
Gerétegruppe

Kategorie

Ex Atmosphare

Zindschutzart

Temperaturklasse

Max. Oberflachentemperatur (bei Staubatmosphére)

auf der sich 5 mm Staub ablagern kann

Ex Bauteil mit Teilbescheinigung,
allein nicht Einsatzfahig

Wenn nicht anders angegeben ist die Explosionsgruppe bei Gas |1B
1.5 Unfallverhitungsvorschriften- Regelwerke

Es sind jeweils die im Einsatzland giiltigen Vorschriften Regulierungen und Normen zu beachten, in
Deutschland z. Zt.:

Regelwerk
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Sicherheit von Maschinen DIN EN ISO 12100-1
DIN EN ISO 12100-2
Hubgeréte DIN EN 1494
Hubtische EN 1570
Hubarbeitsbiihnen EN 280
) Hubladebiihnen EN 1756
*@‘ Fahrzeughebebihnen EN 1493
Bldhnen und Studios BGV C1
Buhnentechnik, Sicherheitstechnik DIN 56950
\ Nichtelektrische Geréate in Richtlinie 94/9/EG (ATEX) EN 13463-6
\ explosionsgefahrdeter Umgebung EN 1127-1 EN 13463-8
\ EN 13463-1 EN 60079-0
EN 13463-5 EN 60079-14

1.6 Allgemeine Sicherheitshinweise

Vorschriften vertraute Personen.

Das Beférdern von Personen, sowie der Aufenthalt im Gefahrenbereich ist bei nicht dafir
= eingerichteten Geraten yverboten. Ausnahme: Hubelemente mit Sicherheitseinrichtung mit
e entsprechender bestimmungsgemafer Verwendung geman Kapitel 1.4.1 im Rahmen der jeweiligen

Produktnorm.

/'\ Montage, Bedienung, Inbetriebnahme und Wartung nur durch befahigte, beauftragte mit den
O\

/j\ Nicht geeignet fiir den Einsatz im explosionsgefdhrdeten Bereich!

\ Ausnahme: Hubelemente sind als Komponenten fir die Verwendung im explosionsgeféhrdeten
Bereich ausgelegt und gekennzeichnet geman Kapitel 1.4.2

technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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e Nie in bewegliche Teile greifen, bzw. bewegliche Teile abdecken oder sichern.

e Schutzeinrichtungen nicht entfernen oder auBBer Betrieb setzen.

e Betriebs - und Sicherheitsendschalter miissen fiir eine zuverlassige Hubabschaltung in den
Endstellungen sorgen.

e Um das Berlhren drehender/bewegender Teile zu unterbinden Schutzabdeckungen (z.B.
Faltenbalge, Wellenschutzkappen) verwenden oder entsprechende Anlagenteile unzuganglich

verbauen.
A e Spindelkopf muss bauseitig befestigt oder gegen Verdrehen gesichert werden oder mit der

Option Verdrehsicherung ausgestattet sein (max. Spindeldrehmoment gemaB technische
Daten). Die Baukonstruktion muss die Spindeldrehmomente sicher aufnehmen.

o Kugelgewindespindeln und mehrgangige Trapezgewindespindeln sind nicht selbsthemmend.
Eine entsprechende Bremseinrichtung muss in der Anlage integriert werden.

e Keine Seitenkrafte auf die Spindel.

¢ Risikobeurteilung durch den Hersteller der Gesamtmaschine.

1.7 Sicherheitshinweise ATEX

e Der Betreiber einer Anlage ist verantwortlich, dass die Ex-Bedingungen eingehalten werden!

e Bauseitige Schichtdicken von Oberflachenbeschichtungen (z.B. Lackierung) max. 2mm
(Explosionsgruppe IIA und IIB) und 0,2 mm bei Explosionsgruppe IIC

e Voraussetzung fir den sicheren Betrieb ist eine gut geschmierte Spindel und mit Schmiermittel
versorgtes Hubgetriebe

e Das Einwirken von Schldgen und StéBen auf die Hubelemente ist nicht zulassig.

e Staubablagerungen sind regelmaBig zu entfernen.

A e Hubelemente an Potentialausgleich anschlieBen (Erden) und Ableitwiderstand priifen (<10°
\ Ohm).
\

,® Potentialausgleich aller elektrisch leitenden Bauteile herstellen und prifen.

e Im Ex Bereich bei Betrieb mit Drehzahlregelung sind die in den technischen Daten
angegebenen Drehzahlen und die zuldssige Antriebsleistung zu beachten.

e Bei motorischem Antrieb Motorleistung mit Leistungs- bzw. Temperaturwéachter (z.B.
Thermistoren (PTC) mit Auswertegerat)-Uberwachen. Mindestanforderung nach EN 13463-6
Kategorie 2-1PL2; Kategorie 3 —IPL1.

e Verwendete Werkstoffe missen gegen Medien bestandig sein.

e Der Betreiber muss die Lastspiele/ bzw. Betriebsstunden zahlen bzw. messen und
dokumentieren.

1.8 Typenschild

Baujahr | 201x Beispiel HLA 25 N B  HNi
Type |HLA25N-B-HNVi| Zug iDrack> | - kN
ype | | Zug Type:
| Baureihe

AtNr. | 040040400 <) ED [ -] on
BaugréBe

Ser.No. | 20242020-0001 | Hub/NL | 150 | mm  |Ubersetzung
Ausfiihrung

Fett/OI| cLP220 | Hubgeschw.| - | m/min |Variante

technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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1.9 Technische Daten

1.9.1 Hochleistungs-Spindelhubelemente HSE Standard und mit Sicherheitseinrichtungen

BaugréBe 10 25
Max. Zug- / Druckkraft [kN] 10 25
Spindel Tr24x5 Ku25x5 Ku25x10 | Tr30x6 Ku 32x10 Ku 32x20
Ubersetzung N 5:1 6:1
Hub je Umdrehung bei Ubersetzung N | [mm/U] 1 1 2 1 1,67 3,33
Ubersetzung L 20:1 24:1
Hub je Umdrehung bei Ubersetzung L | [mm/U] 0,25 0,25 0,5 0,25 0,42 0,83
Max. Antriebsleistung bei 20°C [KW] 0.9 15
Umgebungstemp. und 20% ED/Std.
Max. Antriebsleistung bei 20°C (kW] 15 26
Umgebungstemp. und 10% ED/Std.
Spindelwirkungsgrad [%] 41 91,2 95,3 40 94,2 96,9
dyn. Tragzahl [kN] 16,9 * 16,9 * 36 ** 275"
stat. Tragzahl [kN] 33,8* 33,8~ 93 ** 50 *
Spindeldrehmoment bei max. Hubkraft [Nm] 19,4 8,7 16,7 59,8 42,3 82,1
Max. zul. Drehmoment an der
Antriebswelle [Nm] 29,4 48,7
Max. zul. Spindellange bei
Druckbelastung [mm] siehe Knickdiagramm HLA-Flyer
Max. zul. Spindellange 1) [mm] 2200 2300 2300 2700 2900 2900
Werkstoff Getriebegehause ALSi 12 GGG 50
Basisgewicht [ka] 9,5 24,5
Mehrgewicht je 100 mm Hub [kg] 1,3 2,2
BaugréBe 50 100
Max. Zug- / Druckkraft [kN] 50 100
Spindel Tr50x8 Ku40x10 Ku40x20 | Tr80x14 Ku63x10 Ku 63x20
Ubersetzung N 7:1 8:1
Hub je Umdrehung bei Ubersetzung N | [mm/U] 1,14 1,43 2,86 1,75 1,25 2,5
Ubersetzung L 28:1 32:1
Hub je Umdrehung bei Ubersetzung L | [mm/U] 0,29 0,36 0,71 0,44 0,31 0,63
Max. Antriebsleistung bei 20°C [KW] 23 3.6
Umgebungstemp. und 20% ED/Std.
Max. Antriebsleistung bei 20°C [KW] 40 6.3
Umgebungstemp. und 10% ED/Std.
Spindelwirkungsgrad [%] 34,3 92,8 96,2 36,5 89,2 94,3
dyn. Tragzahl [kN] 67 ** 48 * 118 ** 75*
stat. Tragzahl [kN] 170 * 85* 290 ** 219 *
Spindeldrehmoment bei max. Hubkraft [Nm] 185,6 85,7 165,4 615,6 178,5 337,8
Max. zul. Drehmoment an der
Antriebswelle [Nm] 168 398
Max. zul. Spindellange bei
Druckbelastung [mm] siehe Knickdiagramm HLA-Flyer
Max. zul. Spindellange 1) [mm] 3800 3600 3600 5100 5000 5000
Werkstoff Getriebegehause GGG50
Basisgewicht [ka] 45 102
Mehrgewicht je 100 mm Hub [kg] 4,5 10

1) Langenbegrenzung aufgrund biegekritischer Drehzahl bei n = 3000 1/min und Ubersetzung N (= max.
Lange L nach Katalog)

technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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1.9.2 Technische Daten ATEX

HLA flr den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen werden auf Basis der uns mitgeteilten
Umgebungseinflisse (ATEX-Checkliste) ausgelegt. Die in der Auftragsbestétigung angegebenen
technischen Daten und Atex-Bedingungen missen eingehalten werden. Der Hersteller der
Gesamtanlage muss die Eignung entsprechend der Kennzeichnung beurteilen.

VAN

Bei nicht Einhalten der technischen Daten und Atex-Bedingungen erlischt die Konformitatserklarung

nach Richtlinie 94/9/EG

BaugroéBe 10 25
Max. Zug- / Druckkraft [kN] 10 25
Spindel Tr24x5 Ku25x5  Ku25x10 Tr30x6 Ku32x10 Ku 32x20
Ubersetzung N 5:1 6:1
Hub je Umdrehung bei Ubersetzung N | [mm/U] 1 1 2 1 1,67 3,33
Ubersetzung L 20:1 24:1
Hub je Umdrehung bei Ubersetzung L | [mm/U] 0,25 0,25 0,5 0,25 0,42 0,83
Max. Antriebsleistung bei 20°C [KW] 045 0,75
Umgebungstemp. und 20% ED/Std.
Max. Antriebsleistung bei 20°C [KW] 0.9 15
Umgebungstemp. und 10% ED/Std.
Spindelwirkungsgrad [%] 41 91,2 95,3 40 94,2 96,9
dyn. Tragzahl [kN] 16,9 ¢ 16,9 * 36 ** 275"
stat. Tragzahl [kN] 33,8~ 33,8~ 93 ** 50 *
Spindeldrehmoment bei max. Hubkraft [Nm] 19,4 8,7 16,7 59,8 42,3 82,1
Max. zul. Drehmoment an der
Antriebswelle [Nm] 29,4 48,7
Max. zul. Spindellange bei Druckbel. [mm] siehe Knickdiagramm HLA Flyer
Max. zul. Spindellange 1) [mm] 2200 2300 2300 2700 2900 2900
Werkstoff Getriebegehduse ALSi 12 GGG 50
Basisgewicht [kal 9,5 245
Mehrgewicht je 100 mm Hub [kg] 1,3 2,2
BaugréBe 50 100
Max. Zug- / Druckkraft [kN] 50 100
Spindel Tr50x8 Ku40x10 Ku40x20 | Tr80x14 Ku63x10 Ku 63x20
Ubersetzung N 7:1 8:1
Hub je Umdrehung bei Ubersetzung N | [mm/U] 1,14 1,43 2,86 1,75 1,25 25
Ubersetzung L 28:1 32:1
Hub je Umdrehung bei Ubersetzung L | [mm/U] 0,29 0,36 0,71 0,44 0,31 0,63
Max. Antriebsleistung bei 20°C (kW] 12 1.8
Umgebungstemp. und 20% ED/Std.
Max. Antriebsleistung bei 20°C [KW] 23 36
Umgebungstemp. und 10% ED/Std.
Spindelwirkungsgrad [%] 34,3 92,8 96,2 36,5 89,2 94,3
dyn. Tragzahl [kN] 67 ** 48 * 118 ** 75*
stat. Tragzahl [kN] 170 * 85* 290 ** 219~
Spindeldrehmoment bei max. Hubkraft [Nm] 185,6 85,7 165,4 615,6 178,5 337,8
Max. zul. Drehmoment an der
Antriebswelle [Nm] 168 398
Max. zul. Spindellange bei Druckbel. [mm] siehe Knickdiagramm HLA Flyer
Max. zul. Spindellange 1) [mm] 3800 3600 3600 5100 5000 5000
Werkstoff Getriebegehause GGG50
Basisgewicht [ka] 45 102
Mehrgewicht je 100 mm Hub [kg] 4,5 10

1) Langenbegrenzung aufgrund biegekritischer Drehzahl bei n = 3000 1/min und Ubersetzung N (= max

Lange L nach Katalog)

technische Anderungen vorbehalten
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2 Wareneingang, Lagerung, Transport

21 Wareneingang

Die Inbetriebnahme schadhafter HLA ist auszuschlieBen.
Uberpriifen Sie sofort nach Erhalt, ob der Lieferumfang mit den Warenbegleitpapieren (ibereinstimmt. Fiir

nachtréglich reklamierte Mangel kann keine Gewahrleistung Gbernommen werden.
Mangel und Unvollstéandigkeiten sofort bei Pfaff-silberblau reklamieren.
Erkennbare Transportschaden sofort beim Transportunternehmen reklamieren.

Kleinteile wie z.B. Endschalter werden in der Regel unmontiert einzelverpackt geliefert.

2.2 Transport

) HLA an geeigneten Anhebepunkten anheben / transportieren.
A o Auf Anbauteile achten! Keine Personen unter schwebender Last aufhalten.
o Anschlagmittel in unbeschadigtem Zustand verwenden.

2.3 Lagerung

. . Korrosionsschutz der Bauteile priifen, gegebenenfalls erneuern/ausbessern.

E'g Ijg:::ngszelt Schmierzustand der beweglichen Teile priifen, gegebenentalls nachfetten.

< Olstand der Getriebe priifen gegebenenfalls nachfillen.

Korrosionsschutz der Bauteile priifen, gegebenenfalls erneuern/ausbessern.

. . Schmierzustand der beweglichen Teile prifen, gegebenenfalls nachfetten.

E'g'j::::ngsze't Spindel reinigen und mit neuem Fett Gber die ganze Lange bestreichen.

> Getriebedl ablassen und Getriebe mit der vorgeschriebenen Olmenge und -Qualitat fillen. Bei

Fettschmierung nachfetten.

Allgemeine Hinweise

3 HLA

3.1 Funktionsbeschreibung

180° -0°
4
=R il
270 "
technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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Merkmal Beschreibung

1 | Kopfausfiihrung Ausfihrung Képfe siehe Katalog

Das Schubrohr ist obligatorisch gegen Verdrehen gesichert und
ebenso korrosionsgeschiitzt.

Das Schaftrohr ist eine vollkommen geschlossene und
korrosionsgeschiitzte Rohrkonstruktion

2 | Schubrohr

3 | Schaftrohr

4 | Option: Endschalter Induktiv oder mechanisch
Option: Die VerschleiBkontrolle (VK) ist nur in Verbindung mit einer

5 | VerschleiBkontrolle Sicherheitsmutter erhéltlich. Die Vk. Ermdglicht eine einfache
(Sicherheitsmutter) Kontrolle Gber den Verschlei3 der Laufmutter.

Durch das zweite Wellenende besteht die Option, weitere HLA's mit
Gelenkwellen zu verbinden oder Drehgeber Anbau.

7 | Schneckengetriebe Schneckengetriebe mit Olschmierung

6 | Option: 2. Wellenende

8 |Nachschmiermdglichkeit [ Ermdglicht ohne groBen Aufwand das Schmieren der Spindel

Trapezgewindespindel (Standard) oder Kugelumlaufspindel (Option)
mit Fettschmierung

Abweichende Temperaturen kénnen Einschrankungen der ED oder
der Antriebsleistung, sowie Sonderwerk- und Schmierstoffe
erforderlich machen.

Bei Uberschreiten des zulassigen VerschleiBes, kann es zu einem
Sicherheitsmutter (Option) Mutterbruch kommen. Die Sicherheitsmutter verhindert bei einem
Mutterbruch das durchrutschen der Laufmutter und herabfallen der
Last. Die Sicherheitsmutter ist firr die Ausfihrungen Zug und Druck

Spindel

Einsatztemperaturbereich -
15°C bis +40°C

/'\ konzipiert.

. Bei Mutterbruch ist der Betrieb der Anlage untersagt!

Die Anordnung der Optionen sind im 90° Rhythmus frei wahibar.
(Standard: 0° = Endschalter; 90° = Vk; 180° = Schmierung)

Anordnung der Optionen

4 Sicherheits-Spindelhubelemente

Fir Hubtische nach EN 1570, Hubarbeitsbiihnen nach EN 280, Fahrzeughebebihnen nach EN 1493
und Bihnen und Studios nach BGV C1/DIN56950 sind die HLA mit Sicherheitsmutter und elektrischer
Mutterbruch Uberwachung ausgeristet.

Selbsthemmung bzw. Bremsfahigkeit muss unter Berlicksichtigung der Gesamtanlage im Einzelfall
gepruft werden. Je nach Hubgeschwindigkeit und Positioniergenauigkeit ist/sind zusatzliche

L
b

@ Der Hersteller ist fiir die Risikobewertung der Gesamtanlage verantwortlich.
A Bremse(n) erforderlich.

4.1 Optionen fiir HLA

4.2 Induktive Hubbegrenzung (Option)

Im explosionsgeféhrdeten Bereich ist diese Type nicht zuldssig. Technische Daten flr
ATEX —Geber bitte im Werk anfordern.

Optional sind induktive und elektromechanische Hubbegrenzungen erhéltlich. Die
Endschalterbefestigungen sind auf den Nennhub eingestellt und haben eine
Verstellméglichkeit von je £ 10 mm.

IF 5598; Anschlussgewinde M12x1

technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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4.2.1 Technische Daten

Type IF 5598
Ausgangsfunktion progr. DC quadronorm
Betriebsspannung V] 10...55 DC
Strombelastbarkeit [mA] 300
Spannungsabfall/max. Last V] 4,6
Reststrom/Stromaufnahme bei 24 V DC [mA] 0,5
Gehausewerkstoff Messing vernickelt
Umgebungstemperatur [°C] -25....80
Schutzart IP 67

Anschlussstecker

Type E 10216
Anschluss progr.
Kabellange [m] 2
Kabelmaterial PPU
Schutzart IP 67

4.2.2 Montage

1. Laufmutter in Position bringen (Aussen@ der Laufmutter in
der Bohrung sichtbar).

2. Induktiven Naherungssensor bis zum Endanschlag der
Laufrolle einschrauben, anschlieBend 1 Umdrehung
zurlickdrehen (damit der Sensor nicht beschédigt wird).

3. Naherungssensor durch anziehen der Sechskantmutter
sichern, hierbei darauf achten, dass sich der Sensor nicht
verdreht!

1 Laufmutter
2 Halter
3 Induktiver Naherungssensor
j Sollte der Sensor Uberstehen, wird er zerstdrt und die abgescherten Teile des Sensors miissen

aus dem Getriebe entfernt werden.
Max. Anzugsdrehmoment von 7Nm beachten!

4.3 Elektromechanische Hubbegrenzung (Option)

XCM D 21F2L1; Anschlussgewinde M12 x 1

Im explosionsgeféhrdeten Bereich ist diese Type nicht zuldssig. Technische
Daten fir ATEX —Endschalter bitte im Werk anfordern.

technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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4.3.1 Technische Daten
Typ XCM D 21F2LA1
Bemessungsbetriebsdaten [V] | 240 AC
[A] | 1.5 AC
[V] | 250 DC geman IEC 60947-5-1 Anhang A, EN 60947-5-1
[A] | 0.1 DC geman IEC 60947-5-1 Anhang A, EN 60947-5-1
Gerat mit Leitungsanschluss [A] | 6
Gera.t mit Steckverbinder M12 V] | 250
4polig
[A] |3
Elektrische Lebensdauer Gemah IEC 60947-5-1 Anhang C
Gebrauchskategorien AC-15 und DC-13
Max. Schalthaufigkeit: 3600 Schaltspiele / Stunde
Einschaltfaktor: 0,5
Anschluss PVR-Leitung 5 x 0,75mm2 Lange 1m
4.3.2 Montage
1. Laufmutter in Position bringen (Aussend der Laufmutter in der
Bohrung sichtbar).
2. Endschalter bis zum Endanschlag der Laufrolle einschrauben,
anschlieBend 1-2 Umdrehungen zuriickdrehen (damit die
Schaltnocke nicht beschadigt wird). Kontrollmaf: 61mm
3. Vor dem feststellen darauf achten, dass die Rolle der Schaltnocke
in Laufrichtung des Schubrohres steht.
4. Endschalter durch anziehen der Sechskantmutter sichern, hierbei

1 Laufmutter
2 Halter
3 mech. Endschalter

4.4 Sicherheitsmutter

1 Laufmutter

darauf achten, dass sich die Hubbegrenzung nicht verdreht!

2 Optische VerschleiBkontrolle

3 Sicherheitsmutter

technische Anderungen vorbehalten

Die Sicherheitsmutter ist mit der Laufmutter verbunden. Durch
Verschlei3 der Laufmutter verringert sich der Abstand zwischen
Lauf- und Sicherheitsmutter. Ist die Laufmutter zu 50%
verschlissen (Der Abstand Y zwischen Lauf- und
Sicherheitsmutter ist um P/4 verringert) muss die Lauf-
einschlieBlich Sicherheitsmutter erneuert werden (siehe Kapitel 6)

bildliche Darstellungen unverbindlich
Seite 12 von 24

PR |




KI-T17_06_000_000-0000
HLA 10/25/50/100 06/2013 Revision Index A 22 il

4.5 Schwenklager und Schwenkplatte

Schwenkplatte Schwenkplatte quer Schwenklager

A Schwenklager und —platte sind leichtgédngig schwenkbar einzubauen!

4.6 Getriebenockenendschalter

Zur Wegmessung kann der HLA mit Option Getriebenockenendschalter
ausgestattet werden. Beachten Sie diesbezliglich die externe Betriebsanleitung und
die Schaltbilder fir die Steckerbelegung.

4.6.1 Einstellungen

Zur Kontakteinstellung ist die Haube des Grenzschalters zu entfernen. Vor der
Schaltpunkteinstellung  ist  sicherzustellen, dass die  Spannungs- flihrenden

A Kontaktanschlisse durch einen Berlhrungsschutz bzw. bei Flachsteckern durch eine voll
isolierte Flachsteckhilse abgedeckt sind und es zu keiner BerUhrung der Anschlisse
kommen kann.

Der Endschalter ist mit Block- und Einzelkontaktverstellung ausgebildet:
4.6.2 Blockverstellung

Mit der schwarzen Einstellschraube kann die Basis aller Nockenscheiben verstellt werden. Die relative
Einstellung der Einzelkontakte zueinander wird dadurch nicht verédndert. Bei Rechtsdrehung der schwar-
zen Einstellschraube um eine Umdrehung erfolgt die Drehung der Nockenscheiben ebenfalls als Rechts-
drehung um 0,575°.

4.6.3 Einzelkontaktverstellung

Jedem Kontakt ist eine Nockenscheibe zugeordnet, die stufenlos verstellbar ist. Die Nockenscheiben
lassen sich, unabh&ngig voneinander, mit der Verstellschraube weil3 einstellen. Die Einstellung kann ohne
vorheriges Lésen irgendwelcher Teile erfolgen. Die Einstellschraube ist selbsthemmend. Die Verstellung
der Einstellschraube kann mit Schraubendrehern 10mm oder 4mm sowie Innensechskantschliissel 4mm
erfolgen.

Bei Rechtsdrehung der Einstellschraube um eine Umdrehung 360° erfolgt die Drehung der Nocken-
scheibe ebenfalls als Rechtsdrehung um 2,464° (Blick auf das Hinterteil, die B-Seite des Schalters).

Die Nockenscheiben sind so ausgefiihrt, dass jeweils ein max. Nutzweg und ein Nachlaufweg zur
Verfligung stehen. Bei Uberschreiten des Nachlaufweges tritt keine Beschadigung des Schalters ein. Es
erfolgt jedoch wieder die Offnung oder SchlieBung des Kontaktes.

technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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4.7 Inkremental- und Absolutwertgeber

Zur Wegmessung kann der HLA mit Option Inkremental- oder Absolutwertgeber
ausgestattet werden. Beachten Sie diesbezlglich die externe Betriebsanleitung und
die Schaltbilder fir die Steckerbelegung.

PR |

4.7.1 Inkrementalgeber Typ ID
Variante 1 Variante 2 Variante 3 Variante 4
Impulse/ Umdrehung: 10 10 20 20
Schnittstelle: Inkremental Inkremental Inkremental Inkremental
Kanalzahl: (A/B)+Negation (A/B)+Negation (A/B)+Negation (A/B)+Negation
Nullimpuls: 0+Negation 0+Negation 0+Negation 0+Negation
Versorgungsspannung: 11-27VDC 11-27VDC 11-27VDC 11-27VDC
Ausgangspegel: 5VDC 11-27VDC 5VDC 11-27VDC
Leistungsaufnahme < 4Watt < 4Watt < 4Watt < 4Watt
(ohne Last):
Schutzart IP 65 IP 65 IP 65 IP 65
Grenztemperatur: 0°C -60°C 0°C -60°C 0°C -60°C 0°C -60°C
Steckerart: Stecker radial Stecker radial Stecker radial Stecker radial
12-pol. Contact 12-pol. Contact 12-pol. Contact 12-pol. Contact
Inkl. Gegenstecker: Ja Ja Ja Ja
Weitere Drehgeber auf Anfrage
4.7.2 Absoluter Multiturn Drehgeber Typ AMD (vorprogrammiert)
Variante 5 Variante 6
Schrittzahl/ Umdrehung: 256 256
Anzahl Umdrehung: 4096 4096
Schnittstelle: SSli Profibus DP
e g OF "o
Versorgungsspannung: 11-27VDC 11-27VDC
Ausgangspegel: RS422 RS485
'(‘:rﬁtgi%z%“f”ahme < 3Watt < 3Watt
Schutzart IP 65 IP 65
Grenztemperatur: 0°C -60°C 0°C -60°C
Steckerart: 12-pol. Contact 2xM16x1,5/ 1xM12x1,5
Inkl. Gegenstecker: Ja Nein
Adressumfang 3 bis 99 Uber DIP-Schalter einstellbar
Option ENC Preset 1+2, programmierbar 9,6kBaud bis 12MBaud
Option ENC PNO-Profil Class 2

technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich

Seite 14 von 24



KI-T17_06_000_000-0000 SGAGE
HLA 10/25/50/100 06/2013 Revision Index A Al ’

5 Montage

M 1. Spindel und Hubelemente mit einer Maschinen-Wasserwaage
ausrichten, anschlieBend verschrauben.

2. Verschlussschrauben durch Olstandsanzeiger (Olschauglas)
ersetzen, Kegelstift bei Entliiftung ziehen (siehe Kapitel 4.3)

3. Auf Parallelitat des Schubrohres und Rechtwinkligkeit der Getriebe-
aufschraubflache zu den bauseitigen FUhrungen achten. Ju-
stierarbeiten immer von der Grundstellung, mit dem geringsten
Spiel zwischen Spindelhubelementen und Fihrungen beginnend
Uber die gesamte Hublange fortflhren.

Verspannungen vermeiden. Die Schnecke muss sich Uber die gesamte
Hublange leicht und gleichméaBig durchdrehen lassen.

Bei Mehrspindel- Anlagen

4. Spindeln auf gleiche Hohe schrauben, dann erst die Last auflegen, ausrichten und befestigen.
5. UngleichmaBige Auflageflachen unterfuttern (Ausgleichsbleche).
6. Drehrichtung aller Hubelemente Uberprifen.
Um Fluchtungsfehler zwischen den Einzelelementen auszugleichen, sind drehelastische Kupplungen,
drehelastische Gelenkwellen oder Kardangelenkwellen einzusetzen.
e Uberpriifung der verwendeten Hubelemente auf Ubereinstimmung mit den technischen
Voraussetzungen.
¢ Anbaukonstruktion, Tragwerk und Fundament sind fiir die Maximalen Krafte auszulegen.
¢ Anziehmomente Schrauben siehe 7.2.4
¢ Spindeln wahrend Transport, Montage, Baumassnahmen und Lagerung vor Verschmutzung
schitzen.
: ¢ Spindeln missen im Betrieb gegen Verschmutzung geschiitzt werden, z.B. durch

Faltenbalg, Federstahlspirale oder bauseitige Abdeckung.

e Bei Spindelhubelementen mit Olschmierung Olstand kontrollieren, gegebenenfalls

nachfillen, Entliftungsschraube einsetzen, Stift bei Entliftungsschraube ziehen.
Gegebenenfalls Endschalter montieren und einstellen.
Verspannungen erhéhen den Leistungsbedarf und verringern die Lebensdauer!
Fluchtungs- und Winkelfehler vermeiden.
Gegebenenfalls bewegliche Lastaufnahmepunkte konstruktiv vorsehen.
Risikoanalyse der Anlage durch den Hersteller der Gesamtmaschine.

\ Montage und Einlaufphase ohne Ex-Atmosphére durchfihren.
A Die ATEX-Kennzeichnung der eingebauten Komponenten muss mit der vorhandenen ATEX-
)

Atmosphare Ubereinstimmen.

technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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5.1 Mechanische Befestigung

Kopf Il Kopf GK
Hubelementgehéuse
HLA BaugroBe 10 25 50 100
Schrauben (Giiteklasse min. 8.8) M8 M 12 M 16 M 20
Anzahl der Schrauben 4 4 4 4

5.2 Montage (Schwenkantrieb)

Keine Seitenkréafte durch Fluchtungsfehler.

Gegebenenfalls bewegliche Lastaufnahmepunkte oder Gelenklager vorsehen.
Hubelemente nur mittels Qualitatsbolzen und -schrauben befestigen.

Bolzen und Schrauben sichern.

Anbaukonstruktionen fiir max. Kréfte auslegen.

> O‘ . rechts

— 4
Ausfiihrung A Ausfiihrung B

technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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5.3.1 Olarmaturen HSE

Einbaulage M1A M2A M3A M4A M6A E@
]
M1B M2B M3B M4B Mé6B ’ i
P ., . Olschauglas oder
os 1 7

4 fa] fuja R4 Verschlussschraube
Pos 2 I ﬂ 277 Einfillschraube/Entliftung
Pos 3 7 7 7 Ablassschraube

aat T 0 h
Pos 4 7 7 7 7

) | (B | (D) ) | (I

7 7 = 7 7

/ 2 7 | 2 /
Pos 5 7 7 7 7

‘D) | (o (Y | (o) | (o

7 2 7 7 Z

/ / 4 / 7

Bei HSE fiir den ATEX-Bereich zur Entliftung Druckentllftungsschraube an héchster Stelle
Z{ﬁ\s einsetzen.

1 Entliftungsstift ( bei

% Inbetriebnahme ziehen)
7 2 Entliftungsschraube
4 3 Olstand
Druckentliftungsschraub 4 Olstandsanzeiger

e ATEX

@ Entliftungsschraube immer an der héchstgelegenen Position einschrauben.

technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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6 Inbetriebnahme

¢ Inbetriebnahme ist nur unter Beachtung und Anwendung dieser Bedienungsanleitung

zuldssig.

Inbetriebnahme ist nur bei bestimmungsgemaBer Verwendung zulassig.

Inbetriebnahme nur durch beféhigte, beauftragte Personen.

Schmierzustand prufen.

Endschalter prifen.

Auf richtige Polung der Elektroinstallation und Drehrichtung Motor achten.

Hubanlage ohne Belastung in Betrieb nehmen. (1x heben 1x senken)

Aussetzbetrieb fahren und Belastung allméahlich steigern.

Wéhrend der Inbetriebnahme sténdig Betriebstemperatur, Stromaufnahme des Motors und

Spindeltragbild prifen.

Nach 5 Betriebsstunden Schrauben auf Festsitz priifen und gegebenenfalls nachziehen.

e Wahrend der Einlaufphase Schmierfilm und Spindeltemperatur beobachten. Rascher
Schmiermittelverbrauch und erhéhte Temperatur trotz Einhaltung der Einschaltdauer und
zulassigen Leistung deuten auf unzuldssige Seitenkréfte hin.

\ Inbetriebnahme und Einlaufphase bei sichergestellter Ex- freier Atmosphare durchflhren.
/\\ Erdung der montierten Teile prifen. (Erdableitwiderstand kleiner 10° Q)
Zfi 5\ Anlagen fir den explosionsgefahrdeten Bereich vor Inbetriebnahme durch eine besonders
befahigte Person prifen. (TRBS 1203-1). Sicherheitshinweise ATEX Kapitel 1.7 beachten.
Ubereinstimmung der Atex-Kennzeichnung mit vorhandener Atmosphare prifen.

7 Wartung und Inspektion

Person (gemaB TRBS 1203)”1 im Auftrag des Betreibers durchzufiihren.

@ Die regelmaBige (empfohlen mindestens 1x jahrlich) Inspektion/ Wartung ist von einer befahigten
Alle Prifungen und Verdnderungen sind zu dokumentieren (z.B. Maschinenakte, Prifbuch)

Der Betreiber muss die Lastspiele/ bzw. Betriebsstunden zahlen bzw. messen und dokumentieren.
\ Risikoanalyse durch den Hersteller der Gesamtanlage.
A Wartung/Inspektion nur bei sichergestellter Ex- freier Atmosphéare durchfihren.
A\ Mindestens alle 3 Jahre ATEX-Sicherheitstechnische Uberprifung durch besonders befahigte Person
_ (geman TRBS 1203-1) durchfihren.
® Waéhrend der Wartungs- und Inspektionsarbeiten ist die Anlage stromlos zu schalten! Anlage wahrend
N\

' | der Wartungs- und Inspektionsarbeiten nicht einschalten!

Beachten sie bei Wartung und Inspektion die einschlagigen Sicherheitsbestimmungen.
Last abstitzen.

\
\\
— Hubelement duBerlich auf Leckagen kontrollieren
Vor jedem

Betrieb

\
/ \\ Getriebe Schmierung kontrollieren und gegebenenfalls nachschmieren
Va Jahrlich

T Wir empfehlen diese Prafung durch den Service der Pfaff-silberblau Hebezeugfabrik durchfihren zu lassen.
technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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7.1 Schmierung

Spindel schmieren

/ \ 1. HLA in obere oder untere Endlage bringen.
-_-#u ) 2. Obere (1) oder untere (2) Abdeckung I6sen.

ﬁr__il " 3. Laufmutter am Schmiernippel (oben oder unten)
LLAL T T nachschmieren.

Alle 3 Jahre oder nach 5000 Betriebsstunden

Ol ablassen, Getriebe mit Petroleum oder Spildl reinigen und mit neuer Olfiillung versehen
(Fullmenge siehe Kapitel 7.3)

7.2 VerschleiBkontrolle
7.2.1 VerschleiBkontrolle ohne Sicherheitsmutter

0 Verschlei3 der Mutter prifen und protokollieren.

% Wenn das axiale Spiel X des Schubrohres im lastfreien
Zustand = P/4 ist, muss die Laufmutter ausgewechselt
werden. Siehe V

7.2.2 Sicherheits-HLA

Fir den Einsatz in Anlagen nach EN 280, EN1570, EN1593; DIN 56950
’m =  Hebeeinrichtungen sind geman BetrSichV in vom Betreiber festzulegenden Zeitabstanden (mindestens
“m  1x jahrlich) durch eine beféhigte Person (TRBS 1203) einer Uberpriifung zu unterziehen?

7.2.2.1 VerschleiBkontrolle mit Sicherheitsmutter (Option)

3~ Y 2 Vo - Verschlei3 der Mutter priifen und protokollieren.

D - Option Sicherheitsmutter:

Die Abdeckung (5 Kapitel 2.1) entfernen.

Der Verschlei3 wird zwischen Lauf.- und
Sicherheitsmutter gemessen.

Der Verschleif3 darf auch hier P/4 nicht Gberschreiten.

- Druckbelastung: ~ Ymin. = 5mm — P/4

4 Laufmutter - Zugbelastung: Ymax. = 5mm + P/4
5 Offnung VerschleiBkontrolle P = Steigung
6 Sicherheitsmutter (Option) Y = 5mm Nennabstand

2 Wir empfehlen diese Priifung durch den Service der Pfaff-silberblau Hebezeugfabrik, durchfilhren zu
lassen.
technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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Zulassiger VerschleiB der Laufmutter

HLA TrxP Max. zulassiger VerschleiB3 (P/4) Ymin (Druck) Ymax (Zug)
10 24x5 1imm 4mm 6mm
25 30x6 1.5mm 3,5mm 6,5mm
50 50 x 8 2.0mm 3mm 7mm
100 80 x 14 3.5mm 1,5mm 8,5mm

7.2.3 Protokoll VerschleiBmessung

Wir empfehlen den Neuzustand und die Ergebnisse der VerschleiBmessung (Mal3 X) zu
protokollieren.

HLA 1 HLA 2 HLA. 3 HLA 4 Unterschrift

Neuzustand

MaB Y/ bzw.

Axialspiel

VerschleiBmessung

am

VerschleiBmessung

am

VerschleiBmessung

am

VerschleiBmessung

am

7.2.4 Anziehmomente fiir Schrauben

Anziehmoment M, [Nm]
Regelgewinde Qualitat 8.8 Qualitat 10.9 Qualitat 12.9

M4 2,8 4,1 4,8
M 6 9,5 14 16,5
M8 23 34 40
M 10 46 68 79
M12 79 117 135
M 16 195 280 330
M 20 390 560 650
M 24 670 960 1120

7.2.5 Schmiermittelmengen

HLA BaugroBe 10 25 50 100
Olmenge ca. (1) 0,15 0,4 0,9 1,5

8 AuBerbetriebnahme

% Bei AuBerbetriebnahme die Anlagenteile/Hubelemente entsprechend den gesetzlichen
Bestimmungen der Wiederverwertung zufihren, bzw. entsorgen!

technische Anderungen vorbehalten bildliche Darstellungen unverbindlich
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9 Schmierstoffe

bp
mgebungs- | Drehzahl- ExtonMobil =
#engggraggi Be?e.ic?? n Schmierstoff " leg |_1> P m# ' {:.:} X(O ” F@s
Bereich [°C] [min™] WS Ecastrol 1 UBRITECH LUS!?IC‘ATg{;‘?
HSE Spindeln -30 bis 0 Fett KP2E-30 SKF LGLT 2 4) Molub-Alloy 243 Arktik UNIREX S 2 gleitmo 585K ISOFLEX LDS 18 Special A
(Trapezgewinde) -15 bis +40 Fett KP2K-20 PS-Grease 011 Molub-Alloy 936 SF Heavy gleitmo WSP 5040 Kllberplex GE 11-680
+20 bis +80 Fett KP2K-20 PS-Grease 011 Molub-Alloy 936 SF Heavy gleitmo WSP 5040 Kliberplex GE 11-680
+40 bis +120 Fett KP2S-20 URETHYN E/M 2 Klibersynth BH 72-422
HSE-Getriebe -30 bis 0 Synth. Ol CLP-PG VG 68 Kliibersynth GH 6-80
-15 bis +40 <= 1500 Synth. OI CLP-PG VG220 Tribol 800/220 Glycolube 220 Gearmaster PGP 220 Kliibersynth GH 6-220
-15 bis +40 > 1500 Synth. Ol CLP-PG VG150 Tribol 800/150 Glycolube 150 Gearmaster PGP 150 Kliibersynth GH 6-150
+20 bis +80 <= 1500 Synth. O CLP-PG VG680 Tribol 800/680 Glycolube 680 Gearmaster PGP 680 Kliibersynth GH 6-680
+20 bis +80 > 1500 Synth. OI CLP-PG VG220 Tribol 800/220 Glycolube 220 Gearmaster PGP 220 Kliibersynth GH 6-220
+40 bis +120 Synth. O CLP-PG VG680 Gearmaster PGP 680 Kliibersynth GH 6-680
Ku-Spindeln -30 bis 0 Fett KP2E-30 NLGI 2 SKFLGLT2 4) gleitmo 585 K ISOFLEX LDS 18 SPEZIAL A
-15 bis +80 Fett KP1K-20 NLGI 1" URETHYN E/M 2 Stabutherm GH 461
+40 bis +120 Fett KP1K-20 NLGI 1" URETHYN E/M 2 Stabutherm GH 461
Fettgedruckt = Standardschmierstoffe: werksseitiger Getriebe-Schmierstoff bzw. Schmierstoffempfehlung fir Spindeln 1) Angaben beziehen sich auf den werksseitigen
Achtung: Die Alternativen zu unseren Standardschmierstoffen sind Angaben der Schmierstoffhersteller. Schmierstoff
Pfaff-silberblau verflgt iber keine Erfahrungswerte, ob die Schmierstoffe den Herstellerangaben entsprechen. 2) Kritisches Anlaufverhalten bei tiefen Temperaturen
Schmierstoffauswahl:Die Temperaturbereiche beziehen sich auf die Umgebungstemperatur. Hohere Schmierstofftemperaturen, die sich wahrend beachten
des Betriebs der Antriebelemente ergeben kénnen, sind bereits berlicksichtigt. 4) SKF GmbH
5) Zeller+Gmelin GmbH & Co. KG

Standard-Temperaturbereich: -15°C bis +40°C

Nur bei Uber- bzw. Unterschreiten des Standard-Temperaturbereichs sind Schmierstoffe aus anderen Temperaturbereichen zu

verwenden.

Zum Betreiben der Antriebselemente in vom Standard abweichenden Temperaturbereichen, sind Auslegungsanpassungen und ggf. konstruktive

MaBnahmen notwendig! Technischen Daten gem. Auftragsbestétigung und die Betriebsanleitung beachten.
Schmierstoffangabe im Typenschild beachten.

Mineralische und Synthetische Schmierstoffe sind nicht miteinander mischbar. Es wird empfohlen Schmierstoffe generell nicht zu mischen oder die

Zusammensetzung zu prifen

Altschmierstoffe entsprechend den gesetzlichen
Bestimmungen entsorgen!
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Einbauerkldrungen fiir
unvollistindige Maschinen
im Sinne der EG-Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG,
Anhang I, Nr. 1B

Declaration of incorporation
for incomplete machines
according to EC machine

directive 2006/42/EC,
Annex I, No. 1B

Déclaration d'incorporation
pour machines incomplétes
conformément a la directive
européenne relative aux
machines 2006/42/CE,
annexe I, n° 1B

Hochleistungs-Linearantrieb

HLA 10; 25; 50; 100

Antriebselement zum Einbau in
eine Maschine

High Performance Linear
Actuator

HLA 10; 25; 50; 100

Actuator element for assembly in
a machine

Vérins hautes performances
linéares

HLA 10; 25; 50; 100

Propulsife élément pour
assemblée dans une machine

ist eine unvollstédndige Maschine nach Artikel
2g und ausschlieBlich zum Einbau in eine
Maschine oder zum Zusammenbau mit
anderen Maschinen oder Ausriistung
vorgesehen.

is an incomplete machine according to Article
2 g and has been designed exclusively for
installation in a machine or for assembly with
other machines or equipment.

est une machine incompléte selon I'article 2g
et a été congue uniquement pour étre montée
dans une machine ou a étre assemblée avec
d'autres machines ou équipement.

Folgende grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen gemaf
Anhang | dieser Richtlinie kommen zur
Anwendung und wurden eingehalten 1.1.2;
1.1.3;1.1.5;1.3.2;1.3.3;1.3.4;1.3.7;1.3.9;
1.5.2;1.7.3;1.7.4,41.2.6

The following basic health and safety
requirements in Annex | to this Directive are
applicable and have been observed 1.1.2;
1.1.3; 1.1.5;1.3.2; 1.3.3:1.3:4; 1.3.7,1.3.9;
1.52;1.7.3,;1.74,41.26

Les exigences suivantes de sécurité et
relatives a la santé, conformes a I'annexe | de
cette directive, ont été appliquées et
respectées 1.1.2; 1.1.3; 1.1.5; 1.3.2; 1.3.3;
1.34;13.7,;1.3.9;152;173,17.4,41.26

Die speziellen technischen Unterlagen geman
Anhang VII B wurden erstellt und sie werden
der zustéandigen nationalen Behdrde auf
Verlangen in elektronischer Form Gbermittelt

The special technical documentation referred
to in Annex VII B has been prepared and will
be forwarded to the competent national
authority, upon request in electronic form

La documentation technique spéciale
conforme a l'annexe VII B a été préparée et
sera transmise aux autorités nationales
compétentes, également sous forme
électronique, si nécessaire.

Diese unvollstédndige Maschine ist in
Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der
folgenden EG Richtlinien

This incomplete machine is in compliance
with the provisions of the following EC
directives

Cette machine incompléte est conforme aux
dispositions des directives européennes
suivantes

Angewendete harmonisierte Normen, | Applied harmonised standards, in particular: [ Normes harmonisées utilisées, en
insbesondere: particulier :

DIN EN 1494:2000; DIN EN ISO 12100-1; DIN EN ISO 12100
Angewendete  nationale Normen und | Applied national technical standards and Normes et  spécifications  techniques

technische Spezifikationen, insbesondere:

specifications, in particular:

nationales qui ont été utilisées, notamment

Diese unvollstdndige Maschine darf erst
dann in Betrieb genommen werden, wenn
festgestellt wurde, dass die Maschine, in die
diese unvollstdndige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Ma-
schinenrichtlinie entspricht

This incomplete machine may only be put
into operation if it has been determined that
the machine into which this incomplete
machine will be installed complies with the
provisions of the EC machine directive

Cette machine incompléete ne doit étre mise
en service que lorsqu'il a été déterminé, que
la machine dans laquelle cette machine
incompléte doit étre montée, est conforme
aux dispositions de la directive européenne
relative aux machines

Ort/Datum  Kissing 01.06.2013

Name:

ilperpdtk 2-

a. U. Hintermeier

BUYMCKINNON Engineered Products GmbH

53"”9"% Z Q/

Der Unterzeichnende ist bevollméchtigt die
technischen Unterlagen geméaR Anhang VII
A zusammenzustellen und der zustandigen
Behorde auf Verlangen zu tbermitteln.

The undersigne'd is authorised to prepare
the technical documentation referred to in
Annex VII A and submit it to the responsible
authorities on request.

Le signataire est habilité a réunir la
documentation technique spéciale conforme
al'annexe VII A et a la transmettre aux
autorités compétentes si nécessaire.

Columbus McKinnon Engineered Products GmbH

Am Silberpark 2-8
D-86438 Kissing

Telefon:
Telefax:

+49(0)8233 2121 800
+49(0)8233 2121 805
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Einbauerklarung fiir
unvolistidndige Maschinen
im Sinne der EG-Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG,
Anhang Il, Nr. 1B

Declaration of incorporation
for incomplete machines
according to EC machine

directive 2006/42/EC,
Annex Il, No. 1B

Déclaration d'incorporation
pour machines incomplétes
conformément a la directive
européenne relative aux
machines 2006/42/CE,
annexe ll, n 1B

Hochleistungs-Linearantrieb

HLA 10; 25; 50; 100
mit Sicherheitseinrichtungen

Antriebselement zum Einbau in
Hubtische, Hebebiihnen,
Hubarbeitsbiihnen oder

Fahrzeughebebiihnen

High Performance Linear
Actuator

HLA 10; 25; 50; 100

with safety devices

Actuator element for for assembly in
lifting tables, lifting platforms,
working platforms or vehicle lifting
platforms

Vérins hautes performances
linéares

HLA 10; 25; 50; 100

avec equipement de sdreté

Propulsife élément pour installation
dans table de levage, plateforme
élévatrice, plateforme de travaile,

plateforme de levage pour véhicule

ist eine unvollstandige Maschine nach Artikel
2g und ausschlieflich zum Einbau in eine
Maschine oder zum Zusammenbau mit
anderen Maschinen oder Ausriustung
vorgesehen.

is an incomplete machine according to Article
2 g and has been designed exclusively for
installation in a machine or for assembly with
other machines or equipment.

est une machine incompléte selon l'article 2g
et a été congue uniquement pour étre montée
dans une machine ou a étre assemblée avec
d'autres machines ou équipement.

Folgende grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen gemaf
Anhang | dieser Richtlinie kommen zur
Anwendung und wurden eingehalten 1.1.2;
1.1.3;1.1.5;1.3.2;1.3.3; 1.3.4; 1.3.7; 1.3.9;
1.56.2,1.7.3,1.74;41.26

The following basic health and safety
requirements in Annex | to this Directive are
applicable and have been observed 1.1.2;
1.1.3;1.1.5; 1.3.2; 1.3.3; 1.3.4; 1.3.7; 1.3.9;
152;173;1.7.4,41.26

Les exigences suivantes de sécurité et
relatives a la santé, conformes a l'annexe | de
cette directive, ont été appliquées et
respectées 1.1.2; 1.1.3; 1.1.5; 1.3.2; 1.3.3;
1.3.4;1.37,;139;152;1.7.3,1.74;,41.26

Die speziellen technischen Unterlagen geman
Anhang VII B wurden erstellt und sie werden
der zusténdigen nationalen Behérde auf
Verlangen in elektronischer Form tbermittelt

The special technical documentation referred
to in Annex VII B has been prepared and will
be forwarded to the competent national
authority, upon request in electronic form

La documentation technique spéciale
conforme a l'annexe VII B a été préparée et
sera transmise aux autorités nationales
compétentes, également sous forme
électronique, si nécessaire.

Diese unvolistandige Maschine ist in
Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der
folgenden EG Richtlinien

This incomplete machine is in compliance
with the provisions of the following EC
directives

Cette machine incompléte est conforme aux
dispositions des directives européennes
suivantes

Angewendete harmonisierte Normen, |Applied harmonised standards, in particular: | Normes harmonisées utilisées, en
insbesondere: particulier :

DIN EN ISO 12100-1; DIN EN ISO 12100-2; DIN EN 1494:2000; EN1570;, EN280; EN1756;, EN1493
Angewendete  nationale Normen und | Applied national technical standards and Normes et spécifications  techniques

technische Spezifikationen, insbesondere:

specifications, in particular:

nationales qui ont été utilisées, notamment

Diese unvollstandige Maschine darf erst
dann in Betrieb genommen werden, wenn
festgestellt wurde, dass die Maschine, in die
diese unvollstandige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Ma-
schinenrichtlinie entspricht

This incomplete machine may only be put
into operation if it has been determined that
the machine into which this incomplete
machine will be installed complies with the
provisions of the EC machine directive

Cette machine incompléte ne doit étre mise
en service que lorsqu'il a été déterminé, que
la machine dans laquelle cette machine
incomplete doit étre montée, est conforme
aux dispositions de la directive européenne

relative aux machines

Ort/Datum  Kissing 01.06.2013

Name:

24 86438

ppa. U. Hintermeier

ON Enginegred Products GmbH
ssiffg/Gernfany -

s

Der Unterzeichnende ist bevollmachtigt die
technischen Unterlagen geméaR Anhang VII
A zusammenzustellen und der zusténdigen

Behdorde auf Verlangen zu ubermitteln.

The undersigne isfauthorised to prepare
the technical gocumentation referred to in
Annex VIl A and submit it to the responsible
authorities on request.

Le signataire est habilité a réunir la
documentation technique spéciale conforme
al'annexe VII A et a la transmettre aux
autorités compétentes si nécessaire.

Columbus McKinnon Engineered Products GmbH

Am Silberpark 2-8
D-86438 Kissing

Telefon:
Telefax:

+49(0)8233 2121 800
+49(0)8233 2121 805
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Konformitétserklédrung

im Sinne der EG-Richtlinie
94/9/EG vom 23.03.1994

Declaration of

conformity
as defined by EC Directive
94/9/EC, from 23.03.1994

Declaration de

conformité

conformément a la directive
"CE" 94/9/CE 23 03.1994

Hiermit erklaren wir, dass

Herewith we declare that the supplied
model of

Nous déclarons que le modéle

Hochleistungs-Linearantrieb

HLA 10; 25; 50; 100
eine Komponente im Sinne der RL
94/9/EG Artikel 1 (3) ist und die

Anforderungen geman Anhang Il
der RL 94/9/EG erfullt.

High Performance Linear
Actuator

HLA 10; 25; 50; 100

a component as defined by EC
Directive 94/9/EC article 1(3) is and
fulfills the requirement according to

annex Il of the Directive 94/9/EC

Vérins hautes performances
linéares

HLA 10; 25; 50; 100

un composant dans le sens de la
directive 94/9/EC article 1 (3) est et
les exigences conformément a
I'annexe Il de la directive 94/9/EC ré

Das Spindelhubelement ist geeignet
far den Einsatz in
explosionsgeféhrdeten Bereichen
entsprechend der Kennzeichnung

@ Il 2 G/ID-ck-T4/135°C U

The worm gear screw jack is suitable
for the operation in hazardous
environment according to the

marking

@ Il 2 G/D-ck-T4/135°C U

vérins a vis sans fin est approprié
pour l'application dans les secteurs
explosifs conformément au
marquage

@ Il 2 G/D-ck-T4/135°C U

Angewendete harmonisierte Normen, | Applied harmonized standards, in | Normes harmonisées utilisées,
insbesondere: particular: notamment
EN 1127-1 (Explosionsschutz Grundlagen und Methodik/ Explosion prevention Basic concepts and
methodolgy/ Prévention de I’explosion Notations fondamentales et méthodologie)
EN 13463-1  (Grundlagen und Anforderungen/ Basic method and rewquirement/
Prescriptions et méthode de bases)
EN 13463-5  (Schutz durch konstruktive Sicherheit/ Protection by constructional safety/

Protection par sécurité de construction)

94/9/EG Anhang VIiI / 94/9/EC Annex VIII / 94/9/EC annexe VIl

Auftragsbestétigung bzw. technisches Datenblatt sind Bestandteil dieser Konformitétserkldrung.

Die Anlage darf erst in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die Gesamtanlage in
die diese Komponenten eingebaut werden, den Bestimmungen der ATEX Richtlinie 94/9/EG entspricht

Die technische Dokumentation fiir Hubelemente der Kategorie 2 ist bei der benannten Stelle 0035 unter

der Registrierungsnummer 296/Ex-Ab 1498/10 hinterlegt.

Ort/Datum  Kissing 01.06.2013

Name:

Columbus McKinnon Engineered Products GmbH

Am Silberpark 2-8
D-86438 Kissing

Proplucts GmbH

e

Telefon:
Telefax:

+49(0)8233 2121 800
+49(0)8233 2121 805



