= . BA_PHOENIX_DE-R1
PHOENIX Hubsaule 03/2013 Revision Index 1 COLUMRLS MeKINNON

P

COLUMBUS McKINNON

ALTEE | /|

r

Betriebsanleitung/
Montageanleitung
Teleskophubsaule
PHOENIX

www.pfaff-silberblau.com

COLUMBUS McKINNON Engineered Products GmbH Telefon +49 7131 2871 0
Niederlassung Heilbronn Telefax +49 7131 28 71 11
OchsenbrunnenstraBe 10 info.heilbronn@cmco.eu

74078 Heilbronn /Germany www.pfaff-silberblau.com



) BA_PHOENIX_DE-R1 C/\\ 4
PHOENIX Hubsaule 03/2013 Revision Index 1 \

Inhaltsverzeichnis
1 Allgemeines und Sicherheit ... 3
1.1 [T 01 {9] o T ] o PSR 3
1.2 ErkI&rung der SYMBDOIE ..ot e 3
R B € 10T T T PSPPSR 3
1.4 BestimmungsgemaBe VErWENAUNG ........eeiiiiiiiie ettt 4
1.5  Unfallverhiitungsvorschriften- Regelwerke ... 4
1.6 Allgemeine SicherheitShinWEISE .........ccueiiiiiiiiiii e 4
1.7 TYPENSCRIIA. ... et e e e e s 5
1.8 TeChniSCE Daten.......coeeeeeeeee et e e e eea e e 5
1.9 ADIMESSUNGEN ...ttt r et e st e sne e e s n e e sne e e s e e s aneeenneeeanes 6
2 Wareneingang, Lagerung, TranSPOIt.......ccccccecmiiiismmrinssemsnisssmsnisssemsssssssss s s smsssssssmsssssssmnsnns 7
2.1 LA = LT aT=T1 T =T PR SRR 7
P I - 1 =T o o] o AT OO PPPPPPRPPPPPTN 7
P2 B - Vo 11 U oo PRSI 7
3 PHOENIX HUDSGUIE.......coiieeiieeeiisnsssssnses st snssss s s s s s s s s s s s am e s sme s 7
3.1 Kurze Sicherheitsmutter — VerschleiBlberwachung (Option)........cccveeevieeinneeiieeenenen, 8
3.2  Sicherheits-Fangmutter (Option bei Ku-Spindeln) ..., 8
L 1 o 1= o = 8
41 Montage induktive ENdSChalter...........coouiiiiiiiiie e 9
4.2  Mechanische BefeStiQUNG.......cuu ittt e e 9
5 InbetriebNaNmMe ..ot ————— 10
Wartung und INSPEKtioN ....cceeeiiriieisirisss s e e 10
6.1 WaNUNGSPIAN ... e e en e e e e 11
6.2 SCNMIEISIO@. i 16
7  AuBerbetriebNaNmMe .......cocciiiiiii i ——————— 16
Technische Anderungen vorbehalten Bildliche Darstellungen unverbindlich

Seite 2 von 16



PHOENIX Hubséule 03/2013 Revision Index 1

BA_PHOENIX_DE-R1

COLUMBUS McKINNON

1  Allgemeines und Sicherheit

1.1 Einfiihrung

Diese Betriebsanleitung beschreibt Columbus McKinnon PHOENIX Hubsé&ulen. Die Anordnung, Ausfiihrung
und zuléssigen Betriebsbedingungen der Antriebselemente missen unserer Auftragsbestatigung oder dem
Katalog ,PHOENIX Hubsaulen“ entnommen werden. Eine Inbetriebnahme ist nur unter Beachtung und
Anwendung dieser Bedienungsanleitung zuléssig.
e Vor Inbetriebnahme bzw. bei Montagebeginn Betriebsanleitung aufmerksam lesen und allen
verantwortlichen Personen zuganglich machen.
Sicherheitshinweise beachten.
e Die Betriebsanleitung sowie Dokumente sorgféltig aufbewahren.

1.2 Erklarung der Symbole

Allgemeiner nutzlicher Hinweis

Warnung vor einer allgemeinen Gefahr. Bei Missachtung Verletzungsgefahr

Warnung vor elektrischer Spannung. Bei Missachtung sehr ernste Verletzungsgefahr.

Hinweis Sicherheitshubelemente

Wichtiger Hinweis bei Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen

Wichtige Hinweise

Montage- und Einstellungshinweise

Q@5

Entsorgung
1.3 Glossar
Merkur (M1/M2/M3) | Spindelhubelement GroBe 1/2/3
SHG Schnellhubgetriebe
Tr Trapezgewindespindel
Ku Kugelgewindespindel
AGS ALLTEC-Gleitgewindespindel
P Spindelsteigung
DIN Deutsche Industrie Norm
EN Européaische Norm
ISO Internationale Norm
ED Einschaltdauer in % / h
Technische Anderungen vorbehalten Bildliche Darstellungen unverbindlich
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1.4 BestimmungsgemaBe Verwendung

PHOENIX Hubsaulen sind unvollstdndige Maschinen, und sind zum Einbau in vollstandige
Maschinen oder zum Zusammenbau mit einer Gesamtheit von Maschinen zu Anlagen bestimmt.
Sie sind Antriebselemente die zur Umwandlung von Dreh- in Langsbewegung und
Geschwindigkeitsreduzierung bzw. Drehmomentwandlung eingesetzt werden.
Die Antriebssysteme dlrfen nur fur die bestellten und bestéatigten Zwecke eingesetzt werden.
Sie dirfen nur unter den in der Betriebsanleitung, im technischen Datenblatt oder in der
Auftragsbestétigung vorgeschriebenen Einsatzbedingungen betrieben werden.

é Das Betreiben auBerhalb der jeweiligen Leistungsgrenze / Umgebungsbedingung ist nicht
zuldssig.

Nicht geeignet fir Einsatz in explosionsgefahrdeten Raumen.

Nicht geeignet fur Einsatz in aggressiver Umgebung. Wenn nicht speziell fir diese Anwendungen
ausgefunhrt.

Anderungen an den Hubelementen, sowie das Anbringen von Zusatzgeréaten, sind nur mit unserer
ausdrlcklichen schriftlichen Genehmigung erlaubt.

Technische Daten und Funktionsbeschreibung beachten!

1.5 Unfallverhiitungsvorschriften- Regelwerke

Es sind jeweils die im Einsatzland giiltigen Vorschriften Regulierungen und Normen zu beachten, in
Deutschland z.Zt.:

Regelwerk
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Sicherheit von Maschinen DIN EN ISO 12100-1
DIN EN ISO 12100-2
Hubgerate DIN EN 1494
Hubtische EN 1570
Hubarbeitsblihnen EN 280
@ Hubladebiihnen EN 1756
S Fahrzeughebebiihnen EN 1493
Bdhnen und Studios BGV C1
Buhnentechnik, Sicherheitstechnik DIN 56950
f\ Nichtelektrische Geréte in
\. | explosionsgefahrdeter Umgebung | Richtlinie 94/9/EG (ATEX)

1.6 Allgemeine Sicherheitshinweise

Vorschriften vertraute Personen.

Das Befordern von Personen, sowie der Aufenthalt im Gefahrenbereich ist bei nicht dafir
eingerichteten Geraten verboten.

/'\ Montage, Bedienung, Inbetriebnahme und Wartung nur durch befahigte, beauftragte mit den
o~

A
A\\ Nicht geeignet fir den Einsatz im explosionsgefédhrdeten Bereich!

Technische Anderungen vorbehalten Bildliche Darstellungen unverbindlich
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Nie in bewegliche Teile greifen bzw. bewegliche Teile abdecken oder sichern.
e Schutzeinrichtungen nicht entfernen oder auBer Betrieb setzen.

e Betriebs - und Sicherheitsendschalter miissen fiir eine zuverlassige Hubabschaltung in den
Endstellungen sorgen. Es darf motorisch nicht auf mechanische Endanschlage gefahren

werden, dies kdnnte die Hubsaule zerstéren.
e Um das BerOhren drehender/bewegender Teile zu unterbinden Schutzabdeckungen
verwenden oder entsprechende Anlagenteile unzugénglich verbauen.

e Kugelgewindespindeln und mehrgangige Trapezgewindespindeln sind nicht selbsthemmend.

Eine entsprechende Bremseinrichtung muss in der Anlage integriert werden.
e Keine Seitenkrafte auf die Spindel. Maximale Ausladung beachten.
e Risikobeurteilung erfolgt durch den Hersteller der Gesamtmaschine.

1.7 Typenschild

ALlics |

Baujahr mm.jjjj Prif-Nr.123456

PH56-M1A-ST-ST-600-0-940-24:1-Tr36x6-L-R

Columbus McKINNON Engineered Products GmbH
Ochsenbrunnenstrae 10 D-74078 Heilbronn
Tel.07131/2871-0 Fax 07131/2871-11 www.alltec.de

1.

w

»

© N O

9.
10.
11.

PH56 = PHOENIX mit der ProfilrohrgréBe 5 (161x161mm) und ProfilrohrgréBe 6 (183x183mm) -
auch maéglich einstufig: PH34,45,56 und zweistufig: PH35,46

und dreistufig: PH36

M1A = Einbaulage - groBes Profil unten (siehe Seite 8 im PH Katalog)

ST = Standardplatte oben(240x240x15mm) - (siehe Seite 11 im PH Katalog) - auch méglich SO =
Sonderplatte in der GrdBe wie der Kunde diese wiinscht

ST = Standardplatte unten (240x240x15mm) - (siehe Seite 11 im PH Katalog) - auch méglich SO =
Sonderplatte in der GrdBe wie der Kunde diese wiinscht

600 = Hub - (siehe Seite 11 im PH Katalog)

0 = Verlangerung - (siehe Seite 11 im PH Katalog)

940 = Grundbauhéhe (H6he im eingefahrenen Zustand) - (siehe Seite 11 im PH Katalog)

24:1 = Ubersetzung vom Getriebe im inneren der Hubsaule - (siehe Seite 11 im PH Katalog) -
mogliche Verwendung von Merkur 1,2,3 und SHG-G15

Tr36x6 = Spindeltyp, Durchmesser und Steigung (siehe Seite 11 im PH Katalog)

L = Antriebsseite "Links" (siehe Seite 8 im PH Katalog)

R = Abtriebsseite "Rechts" (siehe Seite 8 im PH Katalog)

1.8 Technische Daten

Einstufig Zweistufig
PHOENIX PH34 (M1) PH45 (M2) PH56 (M3) PH46 (M2 / M3)
Standard Hub' [mm] 700 1000 1000 1000

Hubgeschwindigkeit 2[m/min] 0,45 0,9 0,5 2,25 0,44 0,75 1,25 2 8
Motorleistung [kW] (Schema 1.1) 0,25 0,37 | 0,55 0,75 1,1 1,18 0,75° 1,28 1,7°
Ubersetzung i [-] 16:1 16:1 4:1 24:1 24:1 6:1

Spindelssteigung P [mm] 5 | 10 6 7 12 |20 (Ku)® 32

Max zentr. Last Fa dyn [kN] 5 10 5 25 15 10 10 54

" Hub kann durch Abweichung vom Standard erhdht werden (bis zu 4500 mm)
2 Hubgeschwindigkeit kann je nach i, P, n und Schema variieren

3 Motor mit Bremse

4 Eventuell Getriebe mit Olfiillung

Technische Anderungen vorbehalten Bildliche Darstellungen unverbindlich
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1.9 Abmessungen
Max Last Fa [kN] ia
Ausladung Einstufig Zweistufig [Fa
La® PH34 PH45 PH56 PH46 '
[mm] Illll H] I
100 5 10 20 10
200 5 8 10 7
300 4 5 7 5
400 - 4 5 3 ‘
500 . - 4 i _
I 1K
Abmessung Einstufig Zweistufig
PH34 PH45 PH56 PH46
A 139x139 161x161 183x183 183x183
B - - - 161x161
C 117x117 139x139 161x161 139x139 @2\
L1 210 210 210 210
L2 240 240 240 240 T %
L3 420 490 520 - E 7
L3? 465 550 580 580 at
L4 80 90 100 100 il [N
L5 260+Hub  300+Hub 340+Hub 375 + 1/2Hub
[ 111}
[
Zug *
B
Druck * L3
o L2
] L1
dx Induktive Endschaker
a , ) T et 1" [PH34 PH45; PHB8]
T T1IT N}
+ .
2 .
a
§ - )
5 } A |
5 Sichtkantrolle
Sichernelis-
% tangmutier '43' ‘4"
E Gelriebeend= ™,
% ”sc:hahsrk‘ ’-ti ﬂ
E
2 AT 1!
8 A M B
r‘i;‘;i-?"-nu.l_! 1
E =54 w
I -
q =l
il 11

5 Eine héhere Ausladung kann durch eine Erhdhung der Grundbauhdhe L5 um VL erreicht werden
3 Motor mit Bremse

Technische Anderungen vorbehalten Bildliche Darstellungen unverbindlich
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2 Wareneingang, Lagerung, Transport
2.1 Wareneingang

Die Inbetriebnahme schadhafter Hubsaulen ist auszuschlieBen.

Uberpriifen Sie sofort nach Erhalt, ob der Lieferumfang mit den Warenbegleitpapieren libereinstimmt.
Far nachtraglich reklamierte Mangel kann keine Gewéhrleistung Gbernommen werden.

Mangel und Unvollstandigkeiten sofort bei CMCO Engineered Products reklamieren.

Erkennbare Transportschaden sofort beim Transportunternehmen reklamieren.

Kleinteile wie z.B. Endschalter werden in der Regel unmontiert einzelverpackt geliefert.

2.2 Transport

Auf Anbauteile achten! Keine Personen unter schwebender Last aufhalten.

f . Hubsaule an geeigneten Anhebepunkten anheben / transportieren.
°
. Anschlagmittel in unbeschadigtem Zustand verwenden.

2.3 Lagerung

Korrosionsschutz der Bauteile priifen, gegebenenfalls erneuern/ausbessern.
Schmierzustand der beweglichen Teile prifen, gegebenenfalls nachfetten.
Fett/Olstand der Getriebe priifen gegebenenfalls nachfillen.

Einlagerungszeit
< 3 Jahre

Korrosionsschutz der Bauteile prifen, gegebenenfalls erneuern/ausbessern.
Schmierzustand der beweglichen Teile prifen, gegebenenfalls nachfetten.

Spindel reinigen und mit neuem Feitt (iber die ganze Lange bestreichen.

Getriebedl ablassen und Getriebe mit der vorgeschriebenen Olmenge und -Qualitat
fillen. Bei Fettschmierung nachfetten.

Einlagerungszeit
> 3 Jahre

Allgemeine Hinweise

3 PHOENIX Hubséule

Merkmal Beschreibung

Durch Schneckengetriebe angetriebene Trapez-,

Drehende Spindel Ba2 Kugelgewindespindel oder mehrgangige Alltec-Gleitgewindespindel

Hebende Laufmutter Ba2 Laufmutter fihrt die Hubbewegung aus. Linearbewegung der

Hubprofile.
Merkur 1,2,3,4,5 Schneckengetriebe mit Fettschmierung
Merkur (mit OL-Fi]IIung) 1,2,3,4,5 Schneckengetriebe mit 6Ischmierung
SHG-G15, G50, G90 Schnellhubgetriebe mit FlieBfett oder Olschmierung

Gewindespindel mit Fettschmierung

Geeignet fiir Umgebungstemperatur | Bei abweichenden Temperaturen ist eine Auslegung durch unser
0 bis +70°C technisches Biiro erforderlich.

Technische Anderungen vorbehalten Bildliche Darstellungen unverbindlich
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3.1 Kurze Sicherheitsmutter — VerschleiBliberwachung (Option)

Bei ein- und mehrstufiger Hubs&ule mit Trapez-, Kugelgewindespindel und Alltec-Gleitgewindespindel
maoglich.

Prinzip: mit fortschreitendem VerschleiB3 verringert sich bei Druckbelastung der Abstand X. Bei Zugbelastung
erhodht sich der Abstand X (Dokumentation siehe 6.1.6)

3.2 Sicherheits-Fangmutter (Option bei Ku-Spindeln)

N —

3.

Bei Versagen der Ku-Mutter setzt sich die Ku-Spindel auf dem Gewinde der Fangmutter ab.
Dadurch erhéht sich der Strombedarf der Antriebsmotoren. Die Anlage muss steuerungsseitig
abgeschaltet werden z.B. durch einen Lastwéchter.

Montage

I [ Jo.zmmim]s]

Y

77X

PHOENIX Hubsaule mit einer Maschinen-Wasserwaage ausrichten, anschlieBend verschrauben.

Auf Parallelitdt zwischen der PHOENIX Hubs&ule und bauseitigen Flihrungen achten. Justierarbeiten immer
von der Grundstellung, mit dem geringsten Spiel zwischen PHOENIX Hubs&ulen und Fihrungen beginnend
Uber die gesamte Hublange fortfihren.

Verspannungen vermeiden. Die Antriebswelle muss sich Ober die gesamte Hublange leicht und
gleichmaBig durchdrehen lassen.

Bei Anlagen mit mehreren PHOENIX Hubséaulen

4. PHOENIX Hubséaulen auf gleiche Hbhe schrauben, dann erst die Last auflegen, ausrichten und
befestigen.

5. Ungleichmé&Bige Auflageflachen unterfuttern (Ausgleichsbleche).

Drehrichtung aller PHOENIX Hubs&ulen Uberpriifen.

e  Fluchtungs- und Winkelfehler vermeiden.
¢ Gegebenenfalls bewegliche Lastaufnahmepunkte konstruktiv vorsehen.

Um Fluchtungsfehler zwischen den Einzelelementen auszugleichen, drehelastische Kupplungen,
drehelastische Gelenkwellen oder Kardangelenkwellen einsetzen.

j e Verspannungen erhéhen den Leistungsbedarf und verringern die Lebensdauer!

Technische Anderungen vorbehalten Bildliche Darstellungen unverbindlich
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4.1 Montage induktive Endschalter

1 2 3

1. Weggeber einschrauben bis er mit der Innenseite der
Rohrwandstarke biindig ist.

2. Sensor durch Anziehen der Sechskantmutter sichern, hierbei darauf
achten, dass sich der Geber nicht verdreht bzw. die Lage nicht
verandert!

Sollte der Sensor nach innen iiberstehen, wird er zerstort
A und die abgescherten Teile miissen aus dem Getriebe
entfernt werden.

1 Schaltnocke
2 Kontermutter

3 Induktiver Geber Maximales Anziehdrehmoment beachten!
Material Bauform max. Anziehdrehmoment [Nm]
Metall M 12 7

4.1.1 Induktiver Endschalter IB 120225 oder IME12-04BPOZCOK
LED Anzeige

Eingebauter Verstéarker

Temperatur -25 bis +70°C

Schutzart IP 67 nach EN 50010 |
Lange 46 mm (ohne Stecker) m” M
Spannung 10 - 30V

Ausgang PNP, NC (Offner)

Strombelastbarkeit 200mA

Bauform mit Steckverbindung

Gewinde M 12x1
M12 (90° Winkelstecker % [ ] =

Anschluss ist nicht im Lieferumfang = — _‘%“_ ‘‘‘‘‘ — 7 =
enthalten) = Ll ' =
B...... =3 mm

Schaltabstand IME.. = 4mm LED / SW17/

Sonstiges IME.. = mit UL-Zulassung

4.2 Mechanische Befestigung

Befestigung der Hubsaulen siehe Abmessungen Kap 1.9

[jzl Far die genauen Montageabmessungen fordern Sie bitte unsere MaBzeichnungen an.

Technische Anderungen vorbehalten Bildliche Darstellungen unverbindlich
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4.21 Anziehmomente fiir Schrauben

Anziehmoment M, [Nm]
Regelgewinde Qualitat 8.8 Qualitat 10.9 Qualitat 12.9

M4 2,8 4.1 4.8
M 6 9,5 14 16,5
M3 23 34 40
M10 46 68 79
M 12 79 117 135
M 16 195 280 330
M 20 390 560 650
M 24 670 960 1120
M 27 1000 1400 1650
M 30 1350 1900 2250
M 36 2330

M 42 3676

M 45 5502

M 48 5636

M 56 8856

5 Inbetriebnahme

¢ Inbetriebnahme ist nur unter Beachtung und Anwendung dieser Bedienungsanleitung
zuldssig.

Inbetriebnahme ist nur bei bestimmungsgemé&Ber Verwendung zuléssig.
Inbetriebnahme nur durch beféhigte, beauftragte Personen.

Schmierzustand prifen.

Endschalter priifen.

Auf richtige Polung der Elektroinstallation und Drehrichtung Motor achten.

Hubanlage ohne Belastung in Betrieb nehmen. (1x heben 1x senken)

Aussetzbetrieb fahren und Belastung allmahlich steigern.

Wahrend der Inbetriebnahme sténdig Betriebstemperatur, Stromaufnahme des Motors
Nach 5 Betriebsstunden Schrauben auf Festsitz priifen und gegebenenfalls nachziehen.

A\

6 Wartung und Inspektion

Die regelméaBige (empfohlen mindestens 1x jahrlich) Inspektion/ Wartung ist von einer beféahigten
Person (gemaB TRBS 1203) 76 im Auftrag des Betreibers durchzufiihren.
Alle Prifungen und Veradnderungen sind zu dokumentieren (z.B. Maschinenakte, Prifbuch)

Vor der Wartung und Inspektion Anlage stromlos schalten.

Beachten sie bei Wartung und Inspektion die einschlagigen Sicherheitsbestimmungen.
Last abstitzen.

Pl

6 Wir empfehlen diese Priifung durch den Service von Columbus McKINNON Engineered Products durchfilhren zu lassen.

Technische Anderungen vorbehalten Bildliche Darstellungen unverbindlich
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6.1 Wartungsplan

regelmaBig Spindel abschmieren. Der Abschmierturnus richtet sich nach den
vorliegenden Einsatzbedingungen und der Einschaltdauer der
PHOENIX Hubséule. Im Zweifelsfalle bitten wir Sie den
Abschmierturnus mit uns gemeinsam festzulegen.
jahrlich Spindel von altem Fett reinigen und neu abschmieren.

Getriebe am Schmiernippel abschmieren (wenn vorhanden)

Aus Griinden der Betriebssicherheit PHOENIX Hubs&ule mindestens
einmal jahrlich auf VerschleiB des Bewegungsgewindes in der
Laufmutter kontrollieren.

VerschleiBkontrolle:
1. Hubsaule in 0-Stellung fahren
2. am Sichtschlitz Abstand zwischen Lauf- und Sicherheitsmutter
messen und protokollieren.

Sollte der Abstand < 3,5 mm betragen sind Lauf- und
Sicherheitsmutter umgehend auszutauschen.

alle 5 Jahre oder nach 1000
Betriebsstunden

- Merkur:
Getriebe demontieren, von altem Fett reinigen und mit neuer Fettfillung
versehen

- Merkur mit Ol-Fillung:
Getriebedl wechseln

6.1.1 Wartung und Schmierung von dreistufigen Teleskophubséulen (z.B.: PH36)

jD - Hubs&ule ausfahren

- Hubsiule ein und ausfahren,
nochmals an beliebigen Stellen
nachfetten.
@ - Hubséule wieder in Betrieb nehmen. |
—

B

- Variante 2 - Spindel nachfetten \ ¥ § =
- Schmierstoff mit Pinsel auf die Spindel - ga’l"iﬂ_n"ﬁtz f—fsllﬁ'!?:§| "ﬂlthf:':!ﬂ indel ~ Varlante 1 - Spindel nachfetten m
streichen. @/V - " ’!“';" off mif Pinsel auf die Spinde - mit verléngerter Spriihdise das Formax Spray
streichen. o mittig auf die Spindel spriihen.
\( / |
7 - Verschlussschrauben am Profilrohr mittels
I:l:ﬂ:gz m @ Schraubendreher herausdrehen.

Schraubendreher eindrehen.

- Verschlussschrauben am Profilrohr mittels @/

Schmierung der Hubséaule nur im ausgefahrenen Zustand!

Technische Anderungen vorbehalten

Bildliche Darstellungen unverbindlich
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6.1.2 Wartung und Schmierung von zweistufigen Teleskophubséulen (z.B.: PH46)

= Nachschfetten der Hubsdule lber

- Hubsiule ausfahren - Variante 3
Schmiernlppel an Deckelplatte

- Variante Z - Spindel nachfetten
= Schmierstoff mit Pinsel auf die Spindel
streichen,

- Verschlussschrauben am Profilrohr * _‘_
mittals Schraubendreher eindrehen, 1

N ITET e

L)
o {}
~ Hubsiiule min und ausfahren,

nochmals an baliebigen Stellen
~
@ 2

nachfetten.
- Variante 1 - Spindel nachfetten H
- mit verléngerter SprilhdUse das Formax Spray |

mittig auf die Spindel sprihen. @\

—{
HE]

Ausfihrung mit Schmiernippel in der Deckelplatte ist optional erhaltlich.

- Verschlussschrauben am Profilrobr mittels
Schraubendreher herausdrehen.

Schmierung der Hubséule nur im ausgefahrenen Zustand!

Technische Anderungen vorbehalten Bildliche Darstellungen unverbindlich
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6.1.3 Wartung und Schmierung von einstufigen Teleskophubséulen (z.B.: PH56)

- Variante 2 - Spindelnachfetten
- mit Pinsel auf der Spindel
bestreichan,

- Verschlussschrauben am
Profilrohe mittels
Schraubendrzher

tindrehan.
K 77N _Verschussschrauben am

Profilrohr mittels
I:[:l:h:-— Schraubandeahar

herausdrahan.

- Variante 1 - Spindelnachfetten
= mit varlingerter Spriihdisa
das Formax Spray
mittig auf die Spindel
sprihen.

- Hubsdule wieder
In Betrieb nehmen, 0

LU LR LR

- Variante 3
- Nachfetten der Spindel Gber

Schmiernippel mit Fettpresss.

_“ —]

= Hubsdule &in und ausfahran,
nochmals an bellebigen Stellen
nachfetten,

Ausflihrung mit Schmiernippel in der Deckelplatte ist Optional erhaltlich.

Schmierung der Hubséaule nur im ausgefahrenen Zustand!

Technische Anderungen vorbehalten

Bildliche Darstellungen unverbindlich
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6.1.4 Schmierung mehrstufigen PHOENIX Teleskophubséulen

(1 i, o 1
form Y
fls 23
=
r——
1 'l
&l
ol
A —— H
@ —we ]
o]
E 1 hsaule ausfahren
Schrauhendreher entfernen.
—_—r
3. Spindein iiber Gu‘.‘nunﬁen und
Schmieranschluss nachfetten.
4. Hubsdule Ein- und Austahren.
5, Spindeln iber Bffnungen und
Schmiernippel nachfettan.
6. Verschlussschrauben mit
Schraubendreher einschrauben,
7. Hubsdule in Betrieb nehmen.

)
)

T

Iiil ! i '%I'I

Schmierung der Hubs&ule (Nur im ausgefahrenen Zuskand !! )

Technische Anderungen vorbehalten Bildliche Darstellungen unverbindlich
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6.1.5 Sicherheitskontrolle Sicherheitsmutter (Sicherheitsmutter ist optional erhaltlich)

1. Hubséule einfahren

2. Unterste Verschlussschraube mit Schraubendreher entfernen

3. Kontrolle ob der Spalt zwischen Laufmutter und Sicherheitsmutter vorhanden ist
Bei Druckbelastung: Spalt > 3,5 mm / Bei Zugbelastung: Spalt < 6,5mm
- Verschlussschraube einschrauben
- Hubs&ule in Betrieb nehmen

Bei Druckbelastung: Spalt < 3,5 mm / Bei Zugbelastung: Spalt > 6,5mm
- Verschlussschraube einschrauben
- Hubsaule bzw. Lauf- und Sicherheitsmutter tauschen

T

=__
151

=

____________

6.1.6 Protokoll VerschleiBmessung

Wir empfehlen den Neuzustand und die Ergebnisse der VerschleiBmessung (MaB X) zu
protokollieren.

Hubsaule 1 Hubsaule 2 Hubsaule. 3 Hubséaule 4 Unterschrift

Neuzustand

MaB X 5mm 5mm 5mm 5mm

VerschleiBmessung
am

VerschleiBmessung
am

VerschleiBmessung
am

VerschleiBmessung
am

VerschleiBmessung
am

Technische Anderungen vorbehalten Bildliche Darstellungen unverbindlich
Seite 15 von 16
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6.2 Schmierstoffe

Umgebungs- Trapez- Kugel- Alltec- Getriebe Getrlebe_ Getriebe SHG
temperatur ] ; . . Merkur mit oy A
[°C] gewinde gewinde Gleitgewinde Merkur oL mit OL
Kliber
-30 bis 0 SKF LGLT 2 FORMAX 50 | SKFLGLT2 | SKFLGLT2 | Auf Anfrage | Syntheso D 68
EP
FORMAX 60 | FORMAX50 | FORMAX60 Shell Tivela
, oder oder Kliber oder . Shell Tivela
10bis+40 | uneriex | Stabutherm | Klaberplex | MOPIUXEP2 | Ta, S 1 ST S%Eder CLP
GE 11 680 GH-461 GE 11 680 220
. . Shell Tivela Shell Tivela
-15 bis +80 FORMAX 60 | FORMAX50 | FORMAX 60 | Mobilux EP2 3150 3150
Uber +80 Klibersynth
bis max +180 FORMAX 50 | FORMAX50 | FORMAX50 | FORMAX 50 | Auf Anfrage GH 6-680

Altschmierstoffe sind entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen!

BaugroéBe

M1

M2

M3

M4

M5

M6

G15

G50

G90

Schmiermittelmenge(kg)

0,08

0,14

0,24

0,8

1,1

2,0

0,15

0,6

3,5

7 AuBerbetriebnahme

€3

Bei AuBerbetriebnahme die Anlagenteile/Hubelemente entsprechend den gesetzlichen
Bestimmungen der Wiederverwertung zuflhren, bzw. entsorgen!

Technische Anderungen vorbehalten

Bildliche Darstellungen unverbindlich

Seite 16 von 16



